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Bericht IBQ-Nr.:  328-14 01-KLAHz vom: 29.09.2014

Begutachtung und Beratung zu Strahlflachen

1. Angaben zum Auftrag vom 24.09.2014

Auftraggeber: Markt Indersdorf Bauamt

Ansprechpartner:  Herr Ehrensberger (IB Blasy) Tel./Fax: 08106/36757-2; F-5
BaumaRnahme:  Markt Indersdorf - Klaranlage, Am Wehr 8

Bauabschnitt: Betonabtrag mittels HDW-Strahlen

Anspr. Baust.: Herr Ehrensberger Tel./Fax: 08106/36757-2; F-5
Prufauftrag: Begutachtung und Beratung zu Strahlflachen

Priffumfang: Begutachtung und Beratung zu Strahlflachen Ausfuhrung: 25.09.2014
Bemerkungen: Beschichtung: Sika Monotop AW: Einzelwerte >1,5 N/mm?

2. Bemerkungen zur Begehung

Die IBQ wurde beauftragt, an obiger Instandsetzungsbaustelle die hochdruckwassergestrahlten
Betonflachen des ersten Beliftungsbeckens in Verbindung mit den durchgefiihrten
Oberflachenzugfestigkeiten sowie den erscheinenden Lunkern zu beurteilen.

3. Gestrahlte Flachen und Haftzugfestigkeiten

Es lagen zum Besichtigungszeitpunkt Wandflachen des ersten Bellftungsbeckens vor, die nach
Angabe des Auftraggebers 5 mm und 10 mm tief durch HDW- (H6chstdruckwasser) Strahlen - zur
Ursprungsflache - abgetragen wurden.

Bei den Flachen, an denen 5 mm Beton entfernt wurde, wurden zum einen eine bréunliche
Zementmatrix und zum anderen teilweise gedffnete, also somit weiter in den Untergrund verlaufende,
Lunker mit Grof3en bis Uber d=10 mm vorgefunden, siehe Fotos in Anlage 1.

Durchgefiihrte Oberflachenzugfestigkeitsversuche (siehe Anlage 2) in diesen Bereichen erreichten
nicht die geforderten 1,5 N/mmz fir jeden Einzelwert, die das technische Datenblatt des
aufzubringenden Instandsetzungsmortels (siehe Anlage 3) vorschreibt.

Somit sollten die braunlichen Flachen, die sich bis ca. 10 mm Tiefe hinziehen, entfernt werden.

Die dahinter zum Vorschein kommende blauliche Zementmatrix (Hochofenzement) hat bei den
bauseits durchgefiihrten Haftziigen (Anlage 2) die Anforderungen an die Haftzugsversuche von > 1,5
N/mm2 erfullt.

Beurteilungen beziehen sich ausschlielich auf das untersuchte Priifgut. gesamte Seitenzahl 4
Die Proben werden ohne Vereinbarung nach der Untersuchung entsorgt. Datei: 328-14 01-KLAHz1.BER
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Die bei ca. 5 mm Tiefe beginnenden Lunker sind bei einem weiteren 5 mm tiefen Abtrag
Uberwiegend zur Halfte bzw. dartiber hinaus gedffnet und kénnen so von dem aufzubringendem
Spritzmortel geflllt werden. Verbleibende Lunker die nicht weit genug gedéffnet sind, sollten manuell,
z.B. durch Aufklopfen, noch weiter gedffnet werden, um ein Verfillen mit dem neuen
Instandsetzungsmortel zu erméglichen.

Abhilfe konnte evtl. tieferes Abtragen leisten, wobei jedoch nicht sichergestellt werden kann, dass
es hinter den bestehenden keine weiteren Lunker gibt, die dann erneut gedffnet wirden.

Allgemein sollten vor dem Auftrag des Instandsetzungsmortels an den Abtragsflachen weitere
Oberflachenzugfestigkeitsversuche durchgefuhrt werden. Ggf. ist dartiber hinaus der Material-
Hersteller aufgrund der explizit genannten Oberflachenanforderungen, siehe roter Kasten in Anlage
3, zu kontaktieren.

4. Bemerkungen zur Raumerlaufbahn

Die ca. 3 cm starke Mortelschicht mit einer augenscheinlichen Gesteinskdrnung 0/4 mm auf der
Wandkrone (ehem. Raumerlaufbahn) ist sowohl durch das Entfernen des Zementleims (siehe
technisches Merkblatt), die freiliegende grobe Kérnung als auch durch die Haftzugswerte > 1,5
N/mm?2 hier ausreichend vorbereitet. Weitere Strahlmaflinahmen wirden die kleine Gesteinskérnung
frei legen und somit entfernen.

Vor dem Aufbringen des Instandsetzungsmortels sollten die bestehenden rechtwinkligen Kanten der
Wandkrone im 45°- Winkel, z.B. durch Stemmen, gebrochen werden. Auch der neu aufgebrachte
Mortel sollte an den Ecken im 45°- Winkel, z.B. durch Einlegen einer entsprechenden Dreieckleiste,

mit einer Kantenl&nge > 1,5 cm gefast werden.

Zu Ruckfragen stehen wir Innen gerne zur Verfligung.
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Anlage 1.1:
Foto-
dokumentation

Bild 1

Ansicht des ersten
Beluftungsbeckens von oben

Bild 2

Ansicht des ersten
Beluftungsbeckens von oben

Bild 3

Lunkerreiche
Innenwandflachen des ersten
Belliftungsbeckens
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Anlage 1.2:

: Foto-
| dokumentation

Bild 4

Ansicht der braunlichen
Zementmatrix bei bis 5mm
Abtrag mit beginnendem
Lunker (Massstabmitte)

Bild 5

Ansicht der Uberwiegend zur
Halfte geodffneten Lunker
(orange Pfeile) im
Abtragsbereich bis 10 mm
Tiefe, grune Pfeile: noch nicht
ausreichend gedffnete
Lunker, stellenweise ist der
blauliche Kernbeton zu
erkennen

Bild 6

. Ubergangszone von 5 mm

Tiefenabtrag mit braunlicher
Zementmatrix (rechts oben)
und 10 mm Tiefenabtrag mit

¥ blaulichem Kernbeton (links

unten)
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EzuH riifungen rbereiteter Betonun vom 2 2014

[Nr. |Wand Hohenbezug Messwert Bemerkung

1. |AuBenseite AuBenwand 0,20 m ab Oberkante 2,15 N/mm?2|10 mm Betonabtrag
Beckenrand

2. |Innenseite AuBenwand 3,35 m ab Bestands- 1,11 N/mm2|5 mm Betonabtrag
beckenboden

3. |Innenseite AuBenwand 3,55 m ab Bestands- 0,72 N/mm2|5 mm Betonabtrag
beckenboden

4, |Innenseite AuBenwand 1,55 m ab Bestands- 1,85 N/mm2|10 mm Betonabtrag
beckenboden :

5. |AuBenseite Mittelwand 1,40 m ab Bestands- (1,21 N/mm?2)|10 mm Betonabtrag; Stempel
beckenboden verrutscht nicht reprdsentativ. |

6. |AuBenseite Mittelwand 3,35 m ab Bestands- 1,65 N/mmz2|5 mm Betonabtrag, sehr geringe
beckenboden Rauhiagkeit, viele Lunkern

7. |AuBenseite Mittelwand 3,30 m ab Bestands- 0,56 N/mm2|5 mm Betonabtrag, sehr geringe
beckenboden Rauhigkeit, viele Lunkern

8. |Oberseite Mittelwand Wandkrone 1,49 N/mm2|5 mm Betonabtrag, geringe

Rauhigkeit

9. |AuBenseite Mittelwand 4,60 m ab Bestands- 2,28 N/mm2|10 mm Betonabtrag
beckenboden :

10. |Innenseite Mittelwand 2,00 m ab Voute 1,72 N/mm?2|5 mm Betonabtrag, sehr viele
Nachkldruna Lunkern

11. |Innenseite Mittelwand 2,00 m ab Voute 1,85 N/mmz2|5 mm Betonabtrag, sehr viele
Nachklarung Lunkern

12. |Innenseite Mittelwand 2,10 m ab Voute 1,87 N/mmz2|5 mm Betonabtrag, sehr viele
Nachkldruna Lunkern

13. |Innenseite Mittewand auf |0,60 m auf Voute ab 2,75 N/mm?2|5 mm Betonabtrag, glatte

Voute ' Beckenboden Oberflache mit sehr geringer

Nachkldrunag Rauhiakeit

Belebungsbecken 2
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DN 500 B
— e —— ¢

X

_\L‘:_:; e

A

Anlage 2.2



ZTVANG Teil 1 Aligemeines Abschnitt 3 Prufungen wahrend der Ausfuhrung Anhang B

Formblatt B 1.3.2

Wl

2/

AbreiBfestigkeit

Seite

Produkt / Systembezeichnung

Rblolos. #0U gt

T T
i
| |
| 1
i

TERNE

Bauwerksnummer (ASB}

i G S

T

|

Baumaﬂ.nahmo mf\ Bauwerksname
&(/a,rau(agf, Fustet~ ludltelsT—
Bauabschnitt oben
[(aag, &m 2_ tunten
Herstellungsdatum der Schichten Prurirggbdgatuzm "(
07
Zugeordnete Pritflache Angaben zum Prifgerat ag ?-.Eﬁka Gapruft wird
(R‘N. f(ﬂ" /{r V= Betonunterlage
Y /‘”éﬂ}k Gerdte Typ-Nr. A7 - wm vorbereitet ‘Ja& Mr& -4
\j Messbersich () - 3\?0 Mu_m L | unvorbersite a
Prufstempeldurchmessér mm |Betonersatzsystem 0
Prifstempelifiiche =3 mm’ |Grundierung/ Versiegeiung/
Kratzspachtelung - d
Angaben zur Prufung Oberflachenschutzaystem d
Diehtungeschicht ]
Bohriiefe mm |Dunnbelag 9
Kiebstoft [ a’wpdw 9( Haftschicht 0
Kraftanstiogsgeschwindigkeit [N/s] Schwellibahn o
O 20 (R 1000 |Dichtungasystem ]
50 [ 300 3 |Korrosionsschutzsystem O
Temp. d. | AbrelS- AbrelBfestigkeit Vernagensart [% der Bruchfliche]
Nr |Schichten| kraft [|Einzelwsri] Mittelwert Kohasicnsversagen Adhisionsversagen
el Ny JNmm | Nme | A | B [ ¢ | o | Y | Z LABIBICICIOIDYLYIZ
M A8 | 0
72 i 0 %0
13 b 90 {10
T
|
. i 1
Unterschriften Bezeichnung der
Schichten
\S'{d rig aﬁlhad, Av
e mmmy [ s .-
C=
_ bubk ? e [p PoliS,
N mPr:;l'ari Firma A;-n;:g;"c'r:lmar ';nfrraacjeber Y= Kleber
: Z» Stempe!
Stang 07108 \erkehrsblan-Sarmming be S 1056 7

Anlage 2.3



ZTV-ING Teil 1 Allgemeines Abschnitt 3 Prifungen wahrend der Ausfilhrung Anhang B

Formblatt B 1.3.2 Sale 172

T

Abreififestigkeit Selte

IProdukt / Systernbezaichnung Bauwerksnummer (ASB)

Rolibchow. HDW ju)ma( | |E {

l

lnumaunahma Bauwerksname
arauloge /1 luds o lf-
illuabtchnm ) oben -
/@&S.«Mm Z ~ [unten
Herstellungsdatum der Schichten ' Prutungsdatum
= 23.09.201¢
iZugeordnate Priffiiche Angaben rum Prutgerat K, Gepruft wird
?mﬂ' TEI" AT- 4 De WI 9 Betonunteriage
jﬂu 2 Aé&c Gerate Typ-Nr vorberaitet H
Messhersich O - JJO U/ L | unvortersitet B
Prifstempeldurchmesser Betonsrsatzeystem d
Prifaternpelfiache t‘l‘"'l Grundierung/ Versiegsiung/
Kratzspachteiung O
Angaben zur Prufung Oberflaichenschutzsystem =~ [
_ P Dichtungsschicht O
Bohrtiefs s mm |Dunnbelag |
kiebstot M Quohslid Haftschicht 0
Kraftanstiegsgeschwindigkeit [N/s) Schwelibahn O
O 20 1000  |Dichtungasystem O
50 1 3000  |Korrosionsschutzsystem O
Temp. d. | Abreif- Abreiffestigkeit Versagensart [% der Bruchflache]
Nr. | Schichten| kraft }Einzeiwertd Miftelwert Kohasionsvarsagen Adhisionsversagen
rel ng | wmmy | wme ! A | s | clol v |z lasjeclcolonve
7 2ar D) 3
2 111 , 400
¥ 0L , )
(f‘ 7,& 3¢ Ho
§ 127) §0120 ;
6 168" 60 |10 20110
t 056
& 799 | 20
g Z2 | 30 t 30
720 AT G - iy
jUnterschriften ‘ . Bezeichnung der
) Schichisn
Stoped, Cliisha "
/ He
U e o Rl
Prura:' Flrma Auftraggeber ¥= Kleber
Z=  Stempe!
Siang. 17106 VerkehesbinttSammiung Ne $ 1058 7

Anlage 2.4



BUILDING TRUST

Sika MonoTop® AW

Instandsetzungsmortel fiir Abwasseranlagen

PRODUKT-
BESCHREIBUNG

Sika MonoTop AW ist ein kunststoffvergiiteter, hydraulisch abbindender
Instandsetzungsmortel fiir Abwasserbauwerke. Sika MonoTop AW kann

handisch oder im Trocken- und Nassspritzverfahren verarbeitet werden.
Sika MonoTop AW ist chromatarm nach TRGS 613.

ANWENDUNGSGEBIETE

Zur Instandsetzung im Abwasserbereich. Im Innen- und AuRenbereich zur
Beschichtung von statisch und dynamisch beanspruchten Betonbauteilen in
Schichtdicken von 10-25 mm gemal EN 1504-3 Klasse R 4

PRODUKTMERKMALE

w Bestdndig im pH-Bereich von 3,5 bis 14

" pneumatisch im Trockenspritzverfahren applizierbar

® Dichtstromférderung im Nassspritzverfahren

& fiir manuelle Verarbeitung geeignet

8 C,A freies Bindemittel

® hoch sulfatbestandig

#  hohe Endfestigkeit

= sehr dichtes Geflige

» wasserdampfdiffusionsoffen

= wasserundurchldssig

u QOberfliche glatt- oder abreibbar

= hohe chemische Bestdndigkeit im Bereich kommunaler Abwasseranlagen

» Einsatz in der Expositionsklasse XA1-XA3, XO, XC1-4, XF1, XM1 gemaR
DIN EN 206-1 / DIN 1045-2

PRUFUNGEN /

Priifung von Mortel fiir die Instandsetzung von Betontragwerken nach DIN
EN 1504-3,

ZULASUINGEN Untersuchungsbericht zur Priiffung der Bestdndigkeit eines Instandsetzungs-
mortels fir Abwasseranlagen bei Schwefelsdureangriff von pH 0 bis pH 1

PRODUKTDATEN

FARBTON zementgrau

LIEFERFORM In mehrlagigen Papiersacken a 25 kg auf Paletten

LAGERFAHIGKEIT

Im ungedffneten Originalgebinde bei einer Lagertemperatur zwischen
+5°C und + 20°C: ca. 6 Monate.

LAGERBEDINGUNGEN

witterungsgeschiitzt, kithl und trocken auf Holzrosten.

Produkidatenhlatt
sika MonoTop AW
Gultig ab: 18.07.2014
Kennziffer: 2149

1/4
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TECHNISCHE DATEN

GRANULOMETRIE

Maximaler Kerndurchmesser 2,5 mm

DICHTE (BEI 23°C)

ca. 2,2 kg/| (Rohdichte des Frischmdortels)

SCHICHTSTARKE

Sika MonoTop AW wird in Schichten von 10—-25 mm aufgebracht.

FESTIGKEITEN:
NACH 28 TAGEN

Druckfestigkeit ca. 55 N/mm?
Biegezugfestigkeit ca. 11 N/mm?
Haftzugfestigkeit >2,0 N/mm?

E-MODUL: STATISCH

ca. 21.000 N/mm?

SYSTEMDATEN

BESCHICHTUNGSAUFBAU /
MATERIALVERBRAUCH

Abhingig von der Oberflachenstruktur des Untergrundes und der Lage des

Bauteils (vertikal oder Uberkopf) und von der Schichtdicke. Im Mittel ca. 21
kg/m? pro 10 mm Schichtdicke zuziiglich Riickprall, Der Riickprall muss ob-

jektbezogen eingeschéatzt werden, da die Lage und Zugdnglichkeit des Bau-
teils und besonders die Erfahrung des Diisenfiihrers entscheidend ist.

Erfahrungswerte fiir den Riickprall
:;guiedi:? senkrecht {ber Kopf
f;r:;‘tdmke 10-20 20-40 10-20 20-40
j:ié;;i::i?lten gut schlecht | gut | schlecht | gut schlecht | gut schlecht
" . 15— 5— 25— 20~
Riickprall in % 20 20-35 10 15-20 35 35-50 25 25-35

Definition: Beim Trockenspritzen wird der Materialanteil, der direkt beim
Spritzvorgang von der Betonoberfldche abprallt, als Riickprall bezeichnet.
Nicht enthalten sind die Verluste aus Einstellen des W/Z, Abziehen, Abrei-
ben und Unebenheiten des Untergrundes. Beim Nassspritzen ist der Riick-
prall deutlich geringer. Die restlichen Parameter, auRer dem Einstellen des
W/Z Wertes liegen ebenfalls vor.

UNTERGRUND-
BESCHAFFENHEIT

e
Das grobe Zuschlagkorn muss aus der Altbetonflache sichtbar hervorstehen.
Mindestens 24 Stunden vor dem Spritzauftrag ist der Untergrund bis zur
Kapillarsattigung vorzundssen. Vor dem Spritzauftrag muss die Betonunter-
lage mattfeucht sein.

VORBEREITUNG DES
UNTERGRUNDES

Der Untergrund muss sauber, tragfdhig und griffig sein. Insbesondere miis-
sen 6l- und wachshaltige Schichten, sowie an der Oberfliche vorhandene
Zementschlamme, entfernt werden, Zur Vorbereitung eignen sich abtra-
gende Verfahren wie z. B. Druckluftstrahlen mit festen Strahlmittel oder
Hochdruckwasserstrahlen. Die Haftzugfestigkeit des Untergrundes muss

> 1,5 N/mm? betragen.

VERARBEITUNGS-
BEDINGUNGEN

UNTERGRUNDTEMPERTATUR

Min. + 5°C
Max. + 30°C

Produktdatenblatt
Sika MonaTop AW
Guiltig ab: 18.07.2014

Kennziffer: 2149

2/4
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UMGEBUNGSTEMPERATUR Min. +5°C

UND MATERIAL Max. +30°C
VERARBEITUNGS-

HINWEISE

VERARBEITUNGSMETHODE / Manuelle Verarbeitung

Sika MonoTop AW Instandsetzungsmértel homogen und klumpenfrei mit
Wasser im Verhiltnis von ca. 10:1 (auf ein 25 kg Gebinde ca. 2,5 Liter Was-
ser) in einem sauberen GefiR ca. 2 Minuten anmischen. Nach einer Reife-
zeit von ca. 5 Minuten den Mértel nochmals aufriihren. Den Mortel auf die
mit einer Haftbriicke versehene Betonunterlage nass in nass auftragen und
verdichten, Als Haftbriicke eignen sich Sika Kanal-Haftbriicke und SikaTop
TW. Bei flichiger Anwendung in der Vertikalen den Mértel zunéchst in diin-
ner Schicht mit der Traufel vorziehen und anschlieRend bis zur vorgesehe-
nen Dicke aufbringen. Nach kurzer Standzeit ist die Mdrteloberfldche mit
einem Holz- oder Kunststoffreibebrett zu reiben.

-GERATE

Trockenspritzverfahren

Sika MonoTop AW ist fiir die pneumatische Férderung im Trockenspritzver-
fahren fir alle handelsiiblichen Trockenspritzmaschinen geeignet.

Die Angaben der Maschinenhersteller der Maschinenhersteller beziiglich
Luft-, Wasser- und Stromversorgung sind zu beachten. Um optimale
Spritzergebnisse zu erzielen (geringer Riickprall und hohe Verdichtung)
sollte mit einem Diisenabstand von ca. 1 Meter und in einem Spritzwinkel
von 90° gearbeitet werden.

Nassspritzverfahren

Sika MonoTop AW ist auch fiir die Dichtstromforderung im Nassspritzver-
fahren mit handelsiiblichen Schneckenpumpen (Mono mit Drehzahlrege-
lung) geeignet. Ein Zwangsmischer ist notwendig. Die Schlauchldnge betrdgt
max. 40 m bei NW 35. Sika MonoTop AW muss homogen und klumpenfrei
mittels Zwangsmischer angeriihrt werden. Fiir optimale Spritzergebnisse
sollte mit einem Diisenabstand von ca. 0,5 Meter und einem Spritzwinkel
von 90° gearbeitet werden. Die Morteloberfldche kann spritzrauh stehen
bleiben, oder auch nach ausreichendem Ansteifen rabbotiert und oder
geglattet werden.

Unsere Empfehlung von Verarbeitungsgeraten beruht auf Versuchen mit
einem Gerit zum Zeitpunkt der Drucklegung des Produktdatenblattes. Da
solche Gerate nicht durch Sika hergestellt und vertrieben werden und un-
terschiedlich konfiguriert und/oder ausgestattet und/oder abgewandelt
sein kdnnen, entbindet diese Empfehlung den Verarbeiter nicht von eige-
nen Recherchen zu Maschinenkonfigurationen, Einsatzfahigkeit und der
Durchfiihrung von Versuchen vor der endglltigen Verarbeitung. Sika tber-
nimmt insoweit keine Haftung fiir den Erfolg oder Misserfolg beim Einsatz
der Gerdte.

NACHBEHANDLUNG Der frische und erhértete Instandsetzungsmartel ist vor dem Austrocknen
zu schiitzen.
Die Nachbehandlungsdauer betrdgt mindestens 8-10 Tage

Produktdatenblatt
Sika MonoTop AW
Gilltig ab: 18.07.2014
Kennziffer: 2149
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WICHTIGE HINWEISE

CE-KENNZEICHNUNG

Siehe Leistungserklarung

GEFAHRENHINWEISE

GISCODE: ZP 1

Fiir den Umgang mit unseren Produkten sind die wesentlichen, physikali-
schen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und 6kologischen Daten
den stoffspezifischen Sicherheitsdatenbldttern zu entnehmen. Die ein-
schldgigen Varschriften, wie z.B. die Gefahrenstoffverordnung, sind zu
beachten.

Zur Auswahl einer geeigneten Schutzausriistung stehen thnen unter
www.sika.de unsere Infodatenblitter ,Allgemeine Hinweise zum Arbeits-
schutz” (Kennziffer 7510) und , Allgemeine Hinweise zum Tragen von
Schutzhandschuhen” (Kennziffer 7511) zur Verfigung.

DATENBASIS

Alle technischen Daten, MaRe und Angaben in diesem Datenblatt beruhen
auf Labortests. Tatsachlich gemessene Daten kénnen in der Praxis auf-
grund von Umstanden auferhalb unseres Einflussbereiches abweichen.

LANDERSPEZIFISCHE
DATEN

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind giiltig fiir das von der Sika
Deutschland GmbH ausgelieferte Produkt. Bitte beachten Sie, dass Anga-
ben in anderen Landern davon abweichen kdnnen. Beachten Sie das im
Ausland giiltige Produktdatenblatt.

RECHTSHINWEISE

Sika Deutschland GmbH
Flooring / Waterproofing
Kornwestheimer Strafe 103-107
70439 Stuttgart

Deutschland

Produktdatenblatt
sika MonoTop AW
Giiltig ab: 18.07.2014
Kennziffer: 2149

a/4

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschldge fir Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall, vo-
rausgesetzt die Produkte wurden sachgerecht gelagert und angewandt. Wegen der unter-
schiedlichen Materialien, Untergriinden und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine
Gewdhrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis
auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen Beratung begriindet
werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit zur Last falit.
Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachge-
miRen und erfolgversprechenden Beurteilung durch Sika erforderlich sind, Sika rechtzeitig
und vollstandig ibermitteit hat. Der Anwender hat die Pradukte auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Anwendungszweck zu priifen. Anderungen der Produktspezifikationen blei-
ben vorbehalten. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweili-
gen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Produktdatenblatt, das von
uns angefordert werden sollte, oder im Internet unter www.sika.de heruntergeladen wer-
den kann.

Telefon: 0711/8009-0
Telefax: 0711/8009-321
E-Mail: info@de.sika.com
www.sika.de

BUILDING TRUST
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