Praxismerkblatt

Briplast Airless-Spachtel
ELF 1890

verarbeitungsfertig, wei, mit Airless- und Schneckenférdergeriten
verarbeitbar, bis 3 mm Schichtdicke, AgBB-gepriift, firr innen

Anwendungsbereich

Zur Erzielung glatter, streich- und tapezierfahiger Untergriinde sowie
spezieller Sprenkeleffekte auf Decken- und Wandflachen im Innenbe-
reich. Ideal fur die rationelle Airless-Verarbeitung als Alternative zur
Handspachtelung auf tragfahigen Untergrinden, z. B. Innenputz (Druck-
festigkeitskategorie CS 1l/CS 1Il/CS IV und B1-B7), Beton, Porenbeton,
Gipskarton, intakten Dispersionsfarbenanstrichen.

Eigenschaften

- ELF = emissionsarm, I6semittel- und weichmacherfrei

- entspricht den Anforderungen des Ausschusses zur gesundheitlichen
Bewertung von Bauprodukten (AgBB)

- verarbeitungsfertig

- mit leistungsstarken Airless-Geraten (Kolbentechnik) und
Schneckenférdergeraten verarbeitbar

- gut fullend

- lange Offenzeit

- Rost inhibierend eingestellt

- wasserdampfdiffusionsfahig

- nach Trocknung leicht schleifbar

- leichte, geschmeidige Verarbeitung

- fir innen

Werkstoffbeschreibung

Farbton weil}
Werkstoffbasis  weilRe hochwertige Marmormehle
KorngroBe max. 0,2 mm
Max. Nassauftragsschicht 3 mm je Arbeitsgang
Dichte ca. 1,65 g/cm?

Verpackung 151 Eimer
15| Sackware

# Brillux
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Verarbeitung

Verdiinnung

Vertraglichkeit

Auftrag

In der Regel nicht erforderlich.
Zum Rollauftrag falls erforderlich bis max. 5% mit Wasser verdiinnen.

Nicht mit andersartigen Materialien mischen.

Maschinell

Briplast Airless-Spachtel ELF 1890 ist speziell auf die rationelle Spritz-
spachtelung mit leistungsstarken Airless-Geraten (Kolbentechnik) abge-
stimmt. Zur Verarbeitung samtliche Filter aus dem Airless-Gerat und der
Pistole entfernen. Diisengrofien, je nach Leistung des Airless-Gerates,
von 0,035 bis 0,052 mit einem Spritzwinkel von 20° verwenden.

Alternativ kann Briplast Airless-Spachtel ELF 1890 auch mit handels-
Ublichen Schneckenférdergeraten verarbeitet werden. Ergénzend ist ein
leistungsfahiger Kompressor mit mind. 500 I/min, bei Gro3flachen mit
mind. 800—1.000 I/min Luftleistung erforderlich.

Briplast Airless-Spachtel ELF 1890 mdglichst gleichmaRig zuerst auf die
Decke, dann auf die Wande aufspritzen und glatten.

Bei sehr grofien bzw. hohen Raumen die Decke und den oberen Teil
der Wande bis zu einer Hohe, die vom Boden aus bequem zu erreichen
ist, spritzen und glatten. AnschlieRend den unteren Teil der Wandfla-
chen bearbeiten.

Grundsatzlich sollte nicht mehr Material aufgespritzt werden, als nach
dem Abglatten auf den Flachen verbleibt. Eine Beschichtungsdicke von
ca. 1 mm genlgt in der Regel und garantiert einen schnellen Arbeits-
ablauf.

Je nach Temperatur kann unmittelbar oder nach kurzer Wartezeit mit
dem Glatten begonnen werden (Hinweis beachten).

Geglattet wird unter leichtem Druck in Fugen- bzw. Hauptlichtrichtung.
Spachtelgrate werden vermieden, wenn der Stahlspachtel zur unge-
glatteten Flache hin etwas starker aufgedriickt wird.

Bei Wandflachen zieht man zunachst etwa 1/3 von unten nach oben,
dann die restlichen 2/3 von oben nach unten ab. Nach leichtem An-
trocknen werden die Ecken mit einem feuchten Heizkdrperpinsel glatt
gestrichen. Uberschiissiges Material kann, wenn es keine Verunreini-
gungen enthalt, wieder verwendet werden, z. B. zum Vorflecken.

Auf glatten Untergriinden wird in der Regel mit einem Arbeitsgang eine
tapezierfahige oder fur die Spritzstruktur geeignete Flache erzielt.

Bei rauen Untergriinden, besonders hohen Qualitdtsansprichen, z. B.
zur Aufnahme hochwertiger Wandbeldge oder Kreativtechniken oder
falls eine streichfahige Flache gewiinscht wird, sind mindestens zwei
Arbeitsgange erforderlich.

Manuell

Alternativ kann Briplast Airless-Spachtel ELF 1890 auch im Rollauftrag
mit der Tapeten-Andriickwalze 1108 aufgetragen werden.
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Verarbeitung

Spachtelvlieseinbettung

Sprenkeleffekt

Verbrauch

Verarbeitungstemperatur

Werkzeugreinigung

Der Einsatz von Glasfaser-Spachtelvlies 1560 unterstltzt die rationelle
Herstellung der Spachtelung insbesondere auf rauen und strukturierten
Flachen. Hierdurch wird das Fillvermdgen der Spachtelung optimiert
und der nachtragliche Schleifaufwand reduziert. Zusatzlich werden feine
Haarrisse im Untergrund Uberbruckt.

Zur Anwendung die Spachtelmasse wie beschrieben vollflichig auf den
Untergrund auftragen und mit der Zahnkelle 3768, Zahnung 4x6x4 mm
gleichmafig ,durchkdmmen®. Das Glasfaser-Spachtelvlies 1560 in die
noch nasse Spachtelschicht faltenfrei einlegen und mit der Hand leicht
andruicken. Folgebahnen mindestens 5 cm (iberlappend anlegen und im
Doppelschnittverfahren verarbeiten. Die gesamte Flache anschlief3end
mit einem Glattwerkzeug, z. B. Flachenspachtel gleichmalig abglatten,
sodass die Zahnkellenstruktur vollstadndig geglattet wird. Nach Trock-
nung die Flachen mit einer zweiten Schicht Spachtelmasse abporen.
Das direkte Uberarbeiten ohne Zwischentrocknung ist nicht zu empfeh-
len, da sich hierdurch das Vlies leicht verschiebt und eine rauere Ober-
flache stehen bleibt.

Die Sprenkelstruktur Iasst sich durch Veranderung der Materialzufuhr,
Dusengrofe, Luftmenge und Luftdruck von fein bis grob variieren. Bei
Airless-Geraten ist zusatzlich ein entsprechendes Sprenkelstrukturset
(Art.-Nr.: 3293.0012.000) sowie ein leistungsfahiger Kompressor
(500-1.000 I Luftleistung) erforderlich. Die Spritzpistole wird in gleich-
maRig kreisender Bewegung lber die Flache gefihrt.

Spritzer auf angrenzenden Flachen kénnen mit einem Stahlspachtel ab-
gestollen, glatt gezogen oder abgewaschen werden. Deckenflachen
bendtigen keine Schlussbeschichtung, kdnnen jedoch nach entspre-
chender Grundierung mit Innendispersionsfarben beschichtet werden.
Fur gesprenkelte Flachen, die ohne Anstrich stehen bleiben sollen,
empfehlen wir, Material einer Anfertigungsnummer zu verarbeiten.

Ca. 1,0 I/m? je mm Schichtdicke (Durchschnittswerte bei glatt
geschalten, normalporigen Betonflachen).

Zur Spachtelvlieseinbettung:

Ca. 2,0 I/m? mit Zahnspachtel 4x6x4 mm und zusatzlich

ca. 0,5 I/m2 zum Abporen der Vliesoberflache.

Zur Sprenkeleffekt Herstellung: Ca. 0,90-1,3 I/m2.

Genaue Verbrauchsmengen durch Probeauftrag am Objekt ermitteln.

Nicht unter +5 °C Luft- und Objekttemperatur verarbeiten.

Nach Gebrauch sofort mit Wasser.

Trocknung (+20 °C, 65 % r. F.)

Ca. 3 Stunden je mm Schichtdicke.
Bei dickerer Schicht, niedrigerer Temperatur und/oder héherer Luft-
feuchtigkeit langere Trocknungszeit berlicksichtigen.

Kihl und frostfrei. Nicht werfen, keinem starkeren Druck aussetzen, von
spitzen und schneidenden Gegensténden fernhalten.

Seite 3von 5 | Praxismerkblatt 1890

# Brillux

..mehr als Farbe



Deklaration

Produkt-Code

BSW20
Es gelten die Angaben im aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

Beschichtungsaufbau

Untergrundvorbehandlung

Der Untergrund muss eben, fest, trocken, sauber, tragfahig und frei von
Ausblihungen, Sinterschichten, Trennmitteln, korrosionsférdernden Be-
standteilen oder sonstigen Verbund stérenden Zwischenschichten sein.
Vorhandene Beschichtungen auf Eignung, Trag- und Haftfahigkeit pru-
fen. Nicht intakte und ungeeignete Beschichtungen griindlich entfernen
und nach Vorschrift entsorgen. Leimfarbe grindlich abwaschen. Intakte
Ol- und Lackfarbenanstriche anlaugen, griindlich anschleifen und sau-
bern. Wandbelage inkl. Kleister- und Makulaturreste restlos entfernen.
Nachputzstellen fachgerecht fluatieren. Groéf3ere Locher und Fugen mit
Fugen- und Wandspachtel 1875 ausfiillen. Den Untergrund je nach Er-
fordernis grundieren und/oder zwischenbeschichten. Siehe auch VOB
Teil C, DIN 18363, Absatz 3.

Untergriinde

Grundierung

Schluss-

Spachtelung beschichtung

Grundierung

Untergriinde innen,

z. B. Plansteinmauer-
werk, Normalputze,
Beton, Gipskarton, matte
Dispersionsfarben-
anstriche

Briplast Airless- je nach Auswahl

Spachtel ELF 1890 mit Dispersions-

glatte, nicht saugende
und glanzende Unter-
grinde innen, z. B.
intakte, glanzende Dis-
persionsfarbenanstriche,
Ol- und Lackfarben-
anstriche

Haftgrund ELF

in 1-2 Arbeits- Lacryl Tiefgrund farben, Plastik-
gangen, je nach ELF 595 massen, CreaGlas
Untergrund und Gewebe und ande-
Anforderung ren Wandbelagen

Ausfiihrung im Spritzauftrag

Glatten und VerschlieBen
durch Spachtelarbeiten

Spachtelung von Plan-
steinmauerwerk

Die Spachtelarbeiten im Spritzauftrag sollten méglichst vor den Estrich-
arbeiten durchgefihrt werden.

Bei Spachtelarbeiten ist es, im Gegensatz zum klassischen Putzauftrag,
nicht moglich, Untergrundtoleranzen von mehreren Millimetern auszu-
gleichen.

Durch Spachteln lassen sich Poren und Vertiefungen im Untergrund
verschlieBen und ausgleichen. Planebene Flachen kénnen hierdurch
nicht hergestellt werden.

Zu spachtelndes Plansteinmauerwerk muss gemafR Herstellervorschrift
erstellt sein.

Bei Spachtelung von Planblockelementen kann es aufgrund von trock-
nungsbedingtem Nachschwinden der Planblock-Elemente zur Haarriss-
bildung im Fugenbereich kommen. Diese kénnen sich bei rein anstrich-
technischer Oberflachenbehandlung, mit z. B. Dispersionsfarben, sicht-
bar markieren.

Seite 4 von 5 | Praxismerkblatt 1890

# Brillux

..mehr als Farbe



Vermeidung von  Auf dichten, gering saugfahigen Untergrinden kénnen nach dem

Blasenbildung Glatten feine Luftblasen in der Spachtelschicht auftreten. Diese lassen
sich In der Regel durch nochmaliges Abglatten nach entsprechender
Ablulftzeit beseitigen. Die Dauer der Abliftzeit ist abhangig von der
Schichtdicke, Temperatur und Luftfeuchtigkeit. Bei erneuter Blasen-
bildung, die Flachen noch einmal nachglatten. Durch feines diinnschich-
tiges Vorsprenkeln in einem vorgezogenen Arbeitsschritt lasst sich bei
ausreichender Untergrundabdeckung in der Regel eine Blasenbildung
im Vorfeld vermeiden. Hierbei ist eine ausreichende Zwischentrocknung
zu bericksichtigen. Alternativ konnen die Flachen auch durch eine
Grundierung mit Haftgrund ELF 3720 vorbehandelt werden. Das jeweils
geeignete Verfahren sollte objektbezogen durch Anlegen von Probe-
flachen ermittelt werden.

Schutzausriistung beim  Bei Schleifarbeiten empfehlen wir das Tragen persénlicher Schutz-
Schleifen ausristung (geeignete Schutzbrille und Staubmaske).

Anwendung im Schiffsbau  Zur Anwendung im Schiffsbau sind die Angaben der EG-Baumuster-
prifbescheinigung (Modul B) zu beachten. Des Weiteren ist eine Kopie
der Konformitatserklarung (DoC) fir die Schiffsunterlagen auszuhandi-
gen. Das Modul B sowie die DoC fiir das aktuelle Produktionsjahr sind
als Datei ,Konformitatserklarung Schiffsbau® im Internet abrufbar.

Weitere Angaben Die Angaben in den Praxismerkblattern der zur Anwendung
kommenden Produkte beachten.

Technische Beratung

Weitere technische Auskiinfte erteilt der Brillux Beratungsdienst unter:
Tel. +49 251 7188-239

Fax +49 251 7188-106

tb@pbrillux.de

oder lhr personlicher Technischer Berater im Auf3endienst.

Dieses Praxismerkblatt basiert auf intensiver Entwicklungsarbeit und
Ianiléhriier iraktischer Eﬁahrung.*

er Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon ent-
bunden, unsere Produkte auf ihre Eignung flir die vorgesehene Anwen-
dung in eigener Verantwortung zu prifen. Dartber hinaus gelten unsere
Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Praxismerkblatts mit neuem
Stand verlieren die bisherigen Angaben ihre Giiltigkeit. Die aktuelle
Version ist im Internet abrufbar.

Brillux

Weseler Strafte 401
48163 Munster

Tel. +49 251 7188-0
Fax +49 251 7188-105
info@brillux.de
www.brillux.de
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