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1 Auftragsumfang und Mitwirkung der Prifstelle bei der Auswahl des Probekorpers

Seitens der Auftraggeber Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG und Novoferm Riexinger Turen-
werke GmbH wurde die DMT GmbH & Co. KG beauftragt, eine Brandprifung an einem Feu-
erschutzabschluss gemafd EN 1634-1 durchzufuhren. Diese Prifung sollte neben dem Nach-
weis der Tur auch den Nachweis des elektronischen Turbeschlags "ETB-IM" der Aug. Wink-
haus GmbH & Co. KG zur Verwendung an Feuerschutzabschlissen hinsichtlich der Leistungs-
kriterien gemaf EN 1634-1 in Verbindung mit EN 1363-1 (Raumabschluss und Warmedam-
mung) erbracht werden.

Die Ausfuhrung und Ausstattung der Feuerschutzabschlisse wurde durch Aug. Winkhaus
GmbH & Co. KG (Beschlag) und Novoferm Riexinger Turenwerke GmbH (Tur) festgelegt. Die
DMT GmbH & Co. KG war nicht an der Planung des Probekdrpers beteiligt.

2 Beschreibung der gepriften Tirkonstruktion

Die Beschreibung der Turkonstruktion beschrankt sich in diesem Bericht im Wesentlichen auf
den gepriften elektronischen Turbeschlag "ETB-IM" der Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG. Die
Prifung der Tar ist in dem Prifbericht DMT-DO-50-698 dokumentiert.

Eine detaillierte Beschreibung der Turkonstruktion ist bei der DMT GmbH & Co. KG hinterlegt.

2.1 Turdbersicht
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2.2 Probekorperbeschreibung
(alle angegebenen Mafe in mm)

Drehfliigelabschluss, einfliigelig, aus Stahlblech in Stahl-Eckzarge
Novoferm Riexinger Turenwerke GmbH

- Typ und Abmessungen: Eckzarge mit insgesamt 11 Befestigungspunkten an der Tragkonstruktion

fixiert.

11 Verschraubungspunkte, seitlich jeweils 5 Stiick, oben quer 1 Stiick
Offnungs- und schlieRseitig schrag angeputzt
Stahleckzarge, einfach gefalzt

Novoferm Riexinger Tirenwerke GmbH
Stahlblech, Dicke: 2,0

Lichtes Durchgangsmaf3 1416 x 2958
(B x H):

Eckzarge vollvolumig mit Mérel hinterfillt
Stahltdr in Vollblattausfiihrung

-

Stahlblech, Dicke 1,0

Aufbau: AuRere Bekleidung aus Stahlblech, Innenliegend Verstarkungen und

Dammmaterial

Gewicht: Tur 1: 225,8 kg
Tur 2: 226,1 kg

Fabrikat/Bezeichnung: Elektronischer Turbeschlag ETB-IM

Seite 5 von 19



DMT GmbH & Co. KG

DMT-Pruflaboratorium fiir Brandschutz - Priifstelle fir Brandschutz l‘ D M T
DMT-DO-50-699
A\

08.11.2019

Bauart: Batteriebetriebene elektronische Zugangkontrolle

Driicker mit Rosettenbeschlag.

Auf der Offnungsseite (Tur 1: feuerzugewandte Seite, Tiir 2: feuerabge-
wandte Seite) befand sich das Steuerungsmodul , Tragerplatte mit Platine
und Aktorik BG*, den 3 Stiick Battierien ,AAA Panasonic Powerline“ und
dem Deckel ,BG ETB-IM KS* aus Kunststoff

Befestigung: Mittels 2 Stiick Schrauben M5 ,EN ISO 7046-1¢

Driickerhthe (Abstand UK- 1192
Turblatt bis Mitte Driicker):

117102019 09:47

Abbildung 1: Elektronischer Turbeschlag ETB-IM

Weitere Details zum konstruktiven Aufbau des geprtften Beschlags sind den Anlagen 1.1 bis
1.7 zu diesem Prufbericht zu entnehmen.

2.3 Wandkonstruktion und Konditionierung

Die Turkonstruktionen wurden seitlich in eine 175 mm dicke Norm-Tragkonstruktion nach EN
1363-1 Abschnitt 7.2.2.1 als Massivkonstruktion mit hoher Rohdichte eingebaut. Die Tragkon-
struktion bestand dabei aus Kalksandstein nach DIN V 106, Format 3 DF, (L x B x H) 24,0 cm
x 17,5 cm x 11,3 cm, Rohdichteklasse 1,4, Rohdichte > 1200 kg/m3. Oben erfolgte der An-
schluss an einen Kalksandsteinsturz. Zum Mauern wurde Zementmortel der Mortelgruppe lla
verwendet.

Die 175 mm dicke Tragkonstruktion wurde in einem Prufrahmen angeschlossen.

Die lichte Offnung des Brandraumes betrug (B x H): 4000 mm x 4000 mm.
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Die Tragkonstruktion wurde am 11.09.2019 erstellt. Die Probekérper wurden am 18. und
19.09.2019 eingebaut.

Eine vollstdndige Konditionierung der Tragkonstruktion und der Nachweis nach Abschnitt 8.2
EN 1363-1 ist erfolgt.

Anmerkung:

In der Tragkonstruktion waren zwei baugleiche Probekérper eingebaut. Zwischen den beiden
Probekorpern war ein etwa 625 mm breiter Streifen der Tragkonstruktion angeordnet. Eine
gegenseitige Beeinflussung im Sinne der EN 1634-1 bestand nicht.

2.4 Verifizierung und Probennahme

Der Probekdrper wurde als Prototyp in Einzelfertigung hergestellt, daher wurde keine Ent-
nahme aus der laufenden Produktion durchgefuhrt.

In der EN 1634-1, Abschnitt 6.6 "Verifizierung und Probennahme", wird Folgendes angegeben:

Wenn die Bauweise eine detaillierte Untersuchung des Probekodrpers ausschliel3t, da dieser
dabei dauerhaft beschadigt werden wirde, oder wenn anzunehmen ist, dass es anschlie3end
nicht moglich sein wird, die Einzelheiten des Aufbaus nach der Prifung festzustellen, dann ist
von der Prufstelle eine der beiden folgenden Moglichkeiten anzuwenden:

a) entweder muss die Prifstelle darum ersuchen, die Herstellung der TUr oder des Fensters,
die/das Gegenstand der Prifung sein soll, zu beaufsichtigen;

b) oder die Prifstelle muss den Auftraggeber auffordern, zusétzlich zu der fir die Prifung
erforderlichen Anzahl an Probekdrpern einen weiteren Probekdrper oder den Teil davon, der
nicht Gberpruft werden kann (z. B. Turfligel), zu liefern. Die Prifstelle muss dann frei auswah-
len, welche(r) Probekorper der Feuerwiderstandsprifung zu unterziehen ist/sind und welcher
zur Verifizierung der Konstruktion zu verwenden ist.

Der Auftraggeber stellte der DMT GmbH & Co. KG vor der Priifung eine detaillierte Beschrei-
bung und Konstruktionszeichnungen zur Verfigung auf deren Basis eine genaue Untersu-
chung des Probekodrpers vor und nach der Prifung durchgefuhrt wurde und die Richtigkeit der
gelieferten Angaben bestatigt werden kann.
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3 Prufanforderungen und -vorbereitungen

3.1 Priufungsgrundlagen
EN 1363-1:2012 "Feuerwiderstandsprifungen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen”
EN 1363-2:1999 "Feuerwiderstandsprufungen - Teil 2: Alternative und ergénzende Verfahren"

EN 1634-1:2014+A1:2018 "Feuerwiderstandsprufungen und Rauchschutzprifungen fur Tu-
ren, Tore, Abschlusse, Fenster und Baubeschlage — Teil 1: Feuerwiderstandsprufungen fur
Turen, Tore, Abschlisse und Fenster"

EN 13501-2:2016 "Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten
— Teil 2: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandsprifungen, mit Aus-
nahme von Liftungsanlagen”

EN 16034:2014 "Turen, Tore und Fenster — Produktnorm, Leistungseigenschaften — Feuer-
und/oder Rauchschutzeigenschaften”

EN 15269-2:2012 "Erweiterter Anwendungsbereich von Prifergebnissen zur Feuerwider-
standsfahigkeit und/oder Rauchdichtigkeit von Turen, Toren und Fenstern einschlieflich ihrer
Baubeschlage - Teil 2: Feuerwiderstandsfahigkeit von Drehflligelturen aus Stahl"

Hinweis: Die vorgenannten Normen entsprechen den deutschen Normen DIN EN.

3.2 Auswahl der brandbeanspruchten Seite des Probekdrpers

Die Tirkonstruktion wurde von der Offnungsseite / Bandseite (Tiir 1) und von der SchlieRseite
/ Bandgegenseite (Tir 2) gepriift.

Die Prufung ist Teil einer Prifserie, die Auswahl der brandbeanspruchten Seite ergibt sich aus
dem Zusammenhang der Priifserie.

Die Auswahl der brandbeanspruchten Seite erfolgte auf Wunsch des Kunden.

3.3 Eingesetzte Prufmittel

Es wurden die Prufmittel entsprechend der Liste der bei der DMT Priifstelle Lathen eingesetz-
ten Prufmittel eingesetzt.

Seite 8 von 19



DMT GmbH & Co. KG

DMT-Pruflaboratorium fiir Brandschutz - Priifstelle fir Brandschutz “ D M T
DMT-DO-50-699
A\

08.11.2019

3.4 Konditionierung durch Absacken des Fillmaterials
(geman EN 16034:2014, Anhang A, Abschnitt A.2.3)

Bei den verwendeten warmedadmmenden bzw. warmeabsorbierenden Materialien handelt es
sich weder um brockeliges noch um krimeliges Fullmaterial. Auf Wunsch des Kunden wurde
dennoch eine Prifung der mechanischen Konditionierung durchgefiihrt. Dazu wurde der je-
weilige Tarfligel 5000-mal aus der vollstandig geschlossenen in die vollstandig offene Stel-
lung, mindestens 90°, gedffnet. Die Geschwindigkeit lag dabei 50 % Uber der in der EN 1191
festgelegten Bezugsgeschwindigkeit. SAmtliche Schlossriegel und -fallen befanden sich in zu-
rickgezogener Stellung. Der Offnungsvorgang erfolgte mit einem Dauerfunktionsautomaten,
der SchlieRvorgang tiber das SchlieRmittel. Die Funktion war gewdahrleistet.

3.5 Priufung der Funktionsfahigkeit
(gemaf EN 16034:2014, Anhang A, Abschnitt A.2.2)

Vor dem Einbau in den Prifofen wurden beide Probekdrper auf inre Funktionsféahigkeit in der
Tragkonstruktion geprift, indem die Turfligel jeweils 25-mal aus der vollstandig geschlosse-
nen Stellung auf mindestens 90° getffnet und wieder in die vollstéandig geschlossene Stellung
bewegt wurden. Der Offnungsvorgang erfolgte manuell, der SchlieBvorgang tber das SchlieR3-
mittel. Die Funktion war gewahrleistet.

3.6 Selbstschliellung von Turen ohne Schliel3folgeregler

(geméaRl EN 16034:2014, Anhang A, Abschnitt A.4.1)
Im Anschluss an die Priifung nach 3.5 wurde der jeweilige Fligel auf ca. (10 + 2)° gedffnet, fur
(20 = 2) s gehalten und ohne Stol3 freigegeben. Das Erreichen der geschlossenen Stellung
wurde bei beiden Probekdrpern sichergestellt.

3.7 Fahigkeit zur Freigabe

(gemaf EN 16034:2014, Abschnitt 5.3)
Zum Nachweis der Fahigkeit zur Freigabe wurde der jeweilige Fligel dreimal bis 90° gedffnet
und Uber die mobile Feststelleinrichtung der DMT GmbH & Co. KG in der gedffneten Position
gehalten. Die Freigabe erfolgt durch die Simulierung eines Brandsignals (Ausfall der Strom-
versorgung). Die SchlieBung Uber das Schlie3mittel bis zur geschlossenen und eingerasteten
Position wurde sichergestellt. Die Fahigkeit zur Freigabe wurde sichergestellt.
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3.8 Messung der Schliel3krafte
(gemal EN 1634-1:2014+A1:2018, Abschnitt 10.1.3)

Die Messung der Schlie3krafte, gemessen bis zu einem Abstand von 100 mm von der ge-
schlossenen Stellung, ergab einen Wert von ca. 68 N fir Ttr 1 und einen Wert von ca. 69 N
fur Tar 2 mit einem Abstand von jeweils 1440 mm bis Mitte Band.

Vor Beginn der Priifung wurden die SchlieBkrafte aufgehoben.

3.9 Spaltmessung
(gemaR EN 1634-1:2014+A1:2018, Abschnitt 10.1.2)

Die Breite der vor der Brandprifung gemessenen priméren Spalte der Funktionsfugen ist bei
der DMT GmbH & Co. KG hinterlegt, da in diesem Bericht ausschlie3lich der Beschlag der
Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG beschrieben wird.

3.10 Endgultige Einstellung
(geman EN 1634-1:2014+A1:2018, Abschnitt 10.1.4)

Vor der Feuerwiderstandsprifung wurden beide Turen einem letzten SchlieRvorgang unterzo-
gen, indem der jeweilige Fligel um etwa 300 mm gedffnet und manuell wieder in die geschlos-
sene Stellung gebracht wurde.

Die Turflugel waren mittels Falle eingeklinkt, jedoch nicht verriegelt. Die Schliissel waren ab-
gezogen.

3.11 Anordnung der Brandraumelemente

Die Brandkammer wurde nach der Einheitstemperaturzeitkurve (ETK) gemal EN 1363-
1:2012, Abschnitt 5.1.1, beflammt. Zur Messung der Brandraumtemperaturen dienten 12 Stiick
Platten-Thermometer entsprechend EN 1363-1:2012, Abschnitt 4.5.1.1. Die 12 Stiick Tempe-
raturmessstellen (Platten-Thermometer) zur Steuerung der Brandraumtemperaturen waren
gleichmafig so verteilt, dass durch jedes Element eine Flache von max. 1,5 m? erfasst wurde.

3.12 Anordnung der Messstellen zum Messen des Brandraumdruckes

Die rohrférmigen Druckmesskopfe nach EN 1363-1:2012, Abschnitt 4.5.2 zur Steuerung des
Ofendruckes sind ofenbedingt so angeordnet, dass der Druck im Ofen mit einem Element in
einer Hohe von 500 mm von der Schwelle (OKF Ofen) und mit einem Element auf 3900 mm
gemessen und geregelt wird. Die Druckverhaltnisse auf der feuerzugewandten Seite im Ofen
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wurden entsprechend EN 1363-1:2012, Abschnitt 5.2 so geregelt und Uberwacht, dass sich an
der Oberkante der Probekorper ein Druck von etwa 20 Pascal einstellte.

3.13 Anordnung der Thermoelemente auf der unbeflammten Oberflache des Probe-
kdrpers

Zur Messung der Temperaturen auf der dem Feuer abgekehrten Seite des Probekdrpers dien-
ten insgesamt 31 Stiick Thermoelemente fur Tir 1 sowie 31 Stick Thermoelemente fur Tir 2
gemaf EN 1363-1, Abschnitt 4.5.1.2.

Die Messpunkte fur die Messung der Temperaturerh6hung tber die Anfangstemperatur auf
der dem Feuer abgekehrten Seite des Probekdrpers sind in den Anlagen 2.1 und 2.2 darge-
stellt.

3.14 Anordnung der Verformungsmessstellen

Die Anordnung der Messstellen zur Verformungsmessung ist bei der DMT GmbH & Co. KG
hinterlegt, da in diesem Bericht ausschlie3lich der Beschlag der Aug. Winkhaus GmbH & Co.
KG beschrieben wird.

3.15 Randbedingungen und Abweichungen

Die Randbedingungen entsprachen den Normanforderungen. Es gab keine Abweichungen zu
den Prifverfahren bzw. den Prifbedingungen.

4  Prufdurchfuhrung und Ergebnisse

Die Probekdrper wurden am 16.10.2019 der Brandprifung nach EN 1363-1:2012 und EN
1634-1:2014+A1:2018 ausgesetzt.

Die Brandbeanspruchung des Probekorpers 1 erfolgte von der Offnungsseite / Bandseite, die
Brandbeanspruchung des Probekdérpers 2 von der SchlieRseite / Bandgegenseite.
4.1 Messung der Temperaturerhéhungen

Die wahrend der Brandprifung auf der dem Feuer abgekehrten Seite des Probekdrpers ermit-
telten Temperaturerhéhungen tber die Anfangstemperatur sind bei der DMT GmbH & Co. KG
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hinterlegt. Die wahrend der Brandprifung auf der dem Feuer abgekehrten Seite des Probe-
korpers ermittelten Temperaturerhéhungen Uber die Anfangstemperatur, die Temperaturen in
der Brandkammer, die Abweichung der Brandraumtemperaturen von der Sollkurve und die
Raumtemperatur sind in den Anlagen 2.3 bis 2.5 graphisch dargestellt.

4.2 Verformungen des Probekoérpers wahrend der Brandbeanspruchung

Die Ergebnisse der Verformungsmessungen sind bei der DMT GmbH & Co. KG hinterlegt, da
in diesem Bericht ausschlief3lich der Beschlag der Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG beschrie-
ben wird.

4.3 Beobachtungen wahrend des Brandversuches

Die ausfuhrlichen Beobachtungen wahrend der Brandprifung sind bei der DMT GmbH & Co.
KG hinterlegt, da in diesem Bericht ausschlie3lich der Beschlag der Aug. Winkhaus GmbH &
Co. KG beschrieben wird.

Tabelle 1: Fir Beschlag relevante Beobachtungen

Prufdauer Tir 1: Offnungsseite / Bandseite auf der Feuerseite
Tir 2: SchlieBseite / Bandgegenseite auf der Feuerseite

15: 00 Tir 1: Rauch tritt an der Schlossseite auf Hohe des Driickers aus

17: 00 Tur 2: Rauch tritt an der Schlossseite auf Hohe des Druckers aus
44 : 20 Tur 1: Rosettenbeschlag l6st sich und fallt auf den Boden

45: 00 Tir 2: Die Zarge verfarbt sich auf Hohe des Driickers braunlich
79 : 40 Tir 2: Rosettenbeschlag I6st sich und fallt auf den Boden

90 : 00 Der Raumabschluss ist bei beiden Tiren in Ordnung

101: 10 Ende der Beflammung

(€3]

Zusammenfassung der Priifergebnisse und Gegentiberstellung mit den Anforde-
rungen der EN 1634-1:2014+A1:2018

In der folgenden Tabellen 2 und 3 sind die wichtigsten Prifergebnisse der beiden Tirkonstruk-
tionen zusammengefasst und den Anforderungen der EN 1634-1 entsprechend der angestreb-
ten Klassen El1 90 und El> 90 nach EN 13501-2:2016 gegenlbergestellt.
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Tabelle 2: Anforderungen gemafld EN 1634-1:2014+A1:2018 an Feuerschutzabschlisse. Zusammen-

fassung der wichtigsten Priifergebnisse mit entsprechender Gegeniberstellung der angestrebten Klas-

sen El1 90 und El2 90 nach EN 13501-2:2016 Tur 1

Vergleich

Prufergebnisse
(Beflammung von der
Offnungsseite / Bandseite)

Normbezug Leistungskriterium

der Priifergebnisse mit
den Anforderungen fur
die Klassen El1 90 und
El2 90 nach
EN 13501-2:2016 siehe
Abschnitt 6

Angaben Beschreibung Ergebnisse

nach

Entziindung oder Glim-
men des angehaltenen
Wattebausches

Durchdringen der
6 mm Spaltlehre

Entflammen des Wattebausches
nach 100 Minuten

Spaltlehre konnte den Probekdrper
nicht durchdringen

EN 1634-1 Ab- Wahrung des Raumabschlusses, erfiillt
schnitt 11.1 d.h. Vermeidung von: . .
Durchdringen der Spaltlehre konnte den Probekdrper
25 mm Spaltlehre nicht durchdringen
Flammenbildung > 10 s
ten Seite
Einhaltung der zuldssigen Temperaturerhohungen auf der dem fﬁ:;'sﬁzzﬁ' i ?nel:n%eﬂam-
Feuer abgekehrten Seite Uber die Anfangstemperatur in K: (90 Min.) (101 Min.)
max. zul. Mittelwert = 140 K AT - Mittel in K: 78 105 erfullt
AT - Max in K.: 183 236
EN 1634-1 Ab- max. zul. Einzelwert = 180 K El2 nicht erfilllt
schnitt bei der Messstelle Nr.: 89 89
11.2.3 und
11.2.4 sowie .
11.2.5 . AT - Max in K: 411 581
Erganzungsverfahren ElL nicht erfiillt
max. zul. Einzelwert = 180 K . !
bei der Messstelle Nr.: 93 93
. Max. Temperaturanstieg
Temperaturen der Randbauteile der Randbauteile - -
max. zul. Wert = 360 K (El2) **)
max. zul. Wert = 180 K (El1) X
bei der Messstelle Nr.: - -
EN 1634-1 Ab- Strahlung bei Oberflachentempera- . 2 .
schnitt 11.3 tur > 300°C max. Einzelwert Sl [ LA ) il
EN 1363-1 Ab- Warmedammung gegeniiber dem . "
schnitt 11.4.2 Raumabschluss Ralmzse s O il
A Umgebungstemperatur AT - Maxin K: 0
ENsé}?rﬁ?t é‘ éb max. Temperatursteigerung +20 K erfullt
’ max. Temperaturabsenkung -10 K AT - Min in K: 2
Druck im Brandraum auf
neutraler Druckebene
EN 1363-1 Ab- Druck im Brandraum wéhrend der siche Anlage 2.6
schnitt 9.2 Brandbeanspruchung Druck im Brandraum am g€ <

oberen Rand des Probe-
korpers max.

*) Die Strahlung wurde nicht ermittelt, da mit einer Temperatur unter 300°C gerechnet wurde.
**) Die Messstellen dienen aufgrund der geringen Zargenabmessungen nur informativen Zwecken
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Tabelle 3: Anforderungen gemafld EN 1634-1:2014+A1:2018 an Feuerschutzabschlisse. Zusammen-
fassung der wichtigsten Priifergebnisse mit entsprechender Gegeniberstellung der angestrebten Klas-
sen El1 90 und El2 90 nach EN 13501-2:2016 Tur 2

Normbezug

Angaben
nach

Leistungskriterium

Prufergebnisse
(Beflammung von der
SchlieBseite / Bandgegenseite)

Beschreibung

Entziindung oder Glim-
men des angehaltenen
Wattebausches

Durchdringen der
6 mm Spaltlehre

Ergebnisse

Kein Glimmen oder Entflammen bis
zum Ende der Prifung

Spaltlehre konnte den Probekdrper
nicht durchdringen

Vergleich

der Priifergebnisse mit
den Anforderungen fur
die Klassen El1 90 und
El2 90 nach
EN 13501-2:2016 siehe
Abschnitt 6

EN 1634-1 Ab- Wahrung des Raumabschlusses, erfiillt
schnitt 11.1 d.h. Vermeidung von: . .
Durchdringen der Spaltlehre konnte den Probekdrper
25 mm Spaltlehre nicht durchdringen
Flammenbildung > 10 s
ten Seite
Einhaltung der zuléssigen Temperaturerhohungen auf der dem fﬁ:;'sﬁzzﬁ' i ?nel:n%eﬂam-
Feuer abgekehrten Seite Uber die Anfangstemperatur in K: (90 Min.) (101 Min.)
max. zul. Mittelwert = 140 K AT - Mittel in K: 84 119 erfullt
AT - Max in K.: 144 164
EN 1634-1 Ab- max. zul. Einzelwert = 180 K El erfullt
schnitt bei der Messstelle Nr.: 130 130
11.2.3 und
11.2.4 sowie .
11.2.5 . AT - Max in K: 259 277
Erganzungsverfahren ElL nicht erfiillt
max. zul. Einzelwert = 180 K . !
bei der Messstelle Nr.: 135 135
Max. Temperaturanstie
Temperaturen der Randbauteile il Ra‘?\dbauteile 2 318 349 El. nicht erfiilt
max. zul. Wert = 360 K (El2) 1EI erfiillt
max. zul. Wert = 180 K (El) . 2
bei der Messstelle Nr.: 138 138
EN 1634-1 Ab- Strahlung bei Oberflachentempera- . 2 .
schnitt 11.3 tur > 300°C max. Einzelwert Sl [ LA ) il
EN 1363-1 Ab- Warmedammung gegeniiber dem . "
schnitt 11.4.2 Raumabschluss Ralmzse s O il
A Umgebungstemperatur AT - Maxin K: 0
ENsé}?rﬁ?t é‘ éb max. Temperatursteigerung +20 K erfullt
’ max. Temperaturabsenkung -10 K AT - Min in K: 2
Druck im Brandraum auf
neutraler Druckebene
EN 1363-1 Ab- Druck im Brandraum wéhrend der siche Anlage 2.6
schnitt 9.2 Brandbeanspruchung Druck im Brandraum am g€ <

oberen Rand des Probe-
korpers max.

*) Die Strahlung wurde nicht ermittelt, da mit einer Temperatur unter 300°C gerechnet wurde.
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6 Schlussfolgerungen und Empfehlungen

Die Probekorper, eingebaut in eine Norm-Tragkonstruktion mit hoher Rohdichte mit einer Di-
cke von 175 mm, wie in den Anlagen 1.1 bis 1.7 dargestellt und im Abschnitt 2 beschrieben,
erreichten die folgenden Priifergebnisse:

Tabelle 4: Zusammenfassung der Prifergebnisse des Probekoérpers 1 bei Beflammung von der Off-
nungsseite / Bandseite nach EN 1634-1:2014+A1:2018

Raumabschluss (E):

Wattebausch 100 Minuten

Spaltlehre 6 mm 101 Minuten
Kam bis zum Ende der Priifung nicht zum Einsatz

Spaltlehre 25 mm 101 Minuten
Kam bis zum Ende der Prifung nicht zum Einsatz

Dauerhafte Flammen > 10 s 101 Minuten

Keine dauerhaften Flammen bis zum Ende der Pri-
fung

Warmedammung (1):

Mittelwert 101 Minuten

Maximaltemperatur 41 Minuten
(Ergénzungsverfahren) Iy

Maximaltemperatur I2 88 Minuten
Strahlung (W): 101 Minuten

Dauer der Prifung: 101 Minuten

Seite 15 von 19



DMT GmbH & Co. KG

DMT-Pruflaboratorium fiir Brandschutz - Priifstelle fir Brandschutz l‘ D M T
DMT-DO-50-699
A\

08.11.2019

Tabelle 5: Zusammenfassung der Prufergebnisse des Probekdrpers 2 bei Beflammung von der
SchlieBseite / Bandgegenseite nach EN 1634-1: 2014+A1:2018

Raumabschluss (E):

Wattebausch 101 Minuten
Kein Glimmen oder Entflammen bis zum Ende der
Priifung

Spaltlehre 6 mm 101 Minuten
Kam bis zum Ende der Priifung nicht zum Einsatz

Spaltlehre 25 mm 101 Minuten
Kam bis zum Ende der Prifung nicht zum Einsatz

Dauerhafte Flammen > 10 s 101 Minuten

Keine dauerhaften Flammen bis zum Ende der Pri-
fung

Warmedammung (I):

Mittelwert 101 Minuten

Maximaltemperatur 49 Minuten
(Erganzungsverfahren) I

Maximaltemperatur |2 101 Minuten

Strahlung (W): 101 Minuten
Dauer der Prifung: 101 Minuten

Die Probekdorper erreichten die folgenden Feuerwiderstandsdauern:

Tabelle 6: Zusammenfassung der Leistungskriterien des Probekdrpers 1 bei Beflammung von der
Offnungsseite / Bandseite nach EN 1634-1:2014+A1:2018

E - Raumabschluss (Flammen, Wattebausch, Spaltlehren) 100 Minuten
El1 — Warmedammung (Erganzungsverfahren) 41 Minuten
El— Warmeddmmung 88 Minuten

EW - Strahlung 100 Minuten

Tabelle 7: Zusammenfassung der Leistungskriterien des Probekérpers 2 bei Beflammung von der
Schlie3seite / Bandgegenseite nach EN 1634-1:2014+A1:2018

E - Raumabschluss (Flammen, Wattebausch, Spaltlehren) 101 Minuten
Elp — Warmedammung (Erganzungsverfahren) 49 Minuten
El— Warmedadmmung 101 Minuten

EW - Strahlung 101 Minuten

Seite 16 von 19



DMT GmbH & Co. KG

DMT-Pruflaboratorium fiir Brandschutz - Priifstelle fir Brandschutz “ D M T
DMT-DO-50-699
A\

08.11.2019

Die gepruften Turkonstruktionen wurden 101 Minuten beflammt. Es wurde ein Raumabschluss
(E) von 101 Minuten und eine Isolation (I2) von 88 Minuten (Tur 1), bzw. ein Raumabschluss
(E) von 101 Minuten und eine Isolation (I2) von 101 Minuten (Tur 2) erreicht. Es kam bis zum
Ende der Prufung zu keinem Entflammen/Temperaturiiberschreitung, zu keiner Explosion der
Batterien oder sonstigen Beeintrachtigungen, die auf den geprften elektronischen Trbe-
schlag ETB-IM zurlickzufihren sind. Somit kann zusammengefasst ausgesagt werden, dass
der geprufte elektronische Turbeschlag ETB-IM, der Firma Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG
das Verhalten des Feuerschutzabschlusses in Bezug auf die oben genannten Leistungskrite-
rien Raumabschluss, Warmedammung und Strahlung Gber einen Zeitraum von mindestens 90
Minuten nicht negativ beeinflusst hat, sodass die Kriterien hinsichtlich des elektronischen Tur-
beschlags ETB-IM erflillt wurden.

7 Direkter Anwendungsbereich der Prifergebnisse geméaR EN 1634-1:2014+A1:2018
Abschnitt 13

Da in diesem Prifbericht die Ergebnisse des elektronischen Tirbeschlags ETB-IM des Her-
stellers Aug. Winkhaus GmbH & Co. KG beschrieben wird, findet der direkte Anwendungsbe-
reich nach EN 1634-1 keine Anwendung.
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8 Allgemeine Erklarung

Dieser Prufbericht beschreibt ausfiihrlich das Montageverfahren, die Prifbedingungen und die
Ergebnisse, die mit den hier beschriebenen spezifischen Bauteilen erzielt wurden, nachdem
diese nach in EN 1634-1, EN 1363-1 und - sofern zutreffend - EN 1363-2 dargestellten Ver-
fahren geprift wurden. Jede wesentliche Abweichung hinsichtlich Gré3e, konstruktiver Einzel-
heit, Belastung, Spannungszustanden, Randbedingungen, aulRer den Abweichungen, die im
betreffenden Prifverfahren fir den direkten Anwendungsbereich zuléssig sind, ist nicht durch
diesen Prifbericht abgedeckt.

Auf Grund der Eigenart der Prifungen der Feuerwiderstandsdauer und den daraus folgenden
Schwierigkeiten bei der Quantifizierung der Unsicherheit bei der Messung der Feuerwider-
standsdauer ist es nicht méglich, einen festgelegten Genauigkeitsgrad des Ergebnisses anzu-
geben.

Lathen, 08.11.2019

Gt

Woitschik
(Sachbearbeiter)

(stellv. Prifstellenleiter)
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Anmerkungen
Dokumente ohne Unterschrift und Stempel haben keine Giiltigkeit. Das Deckblatt und die Unterschrif-
tenseite dieses Dokuments sind mit dem Stempel versehen.

Dieser Prufbericht darf nur vollstéandig und unverandert weitergegeben werden. Ausziige oder Kiirzun-
gen bedirfen der schriftichen Genehmigung der DMT GmbH & Co. KG, Prufstelle fir Brandschutz.

Von diesem Prufbericht wurden 2 Exemplare ausgehandigt.

Eine Veréffentlichung bedarf der schriftlichen Zustimmung der DMT GmbH & Co. KG, Prifstelle fir
Brandschutz.

Ubersetzungen des Prufberichtes missen den Hinweis ,Von der DMT GmbH & Co. KG, Prifstelle fur
Brandschutz, nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung“ enthalten. Im Zweifelsfall ist
die deutsche Originalversion des Berichts giiltig.

Das Probenmaterial ist verbraucht.
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Rehmenv13 8 7 6 5 4 3 2 1
u i I_' = Wird nur fir Frankreich- und
WL v Pigeeg). Schrauben mit Ostereichvariante entsprechend beigelegt.
- 1Nm festdrehen. B
2 E
Driickerstift BG, Set Ausgleichhiilsen Turblatt,
Schrauben M5 und Driicker B-Seite werden nur beigelegt.
) D
POS-NR. BENENNUNG IDENTNUMMER | MENGE
1 Decke! BG ETB-IM KS 20150005332 1
2 Driacker ETB-IM A-Seite 20150005204 1
3 Stopfen ETB Z0150005385 1
4 Klinkenfederdeckel ETB Z0150005384 1
B 5 Kupplungshalfe m. Driickerstift BG A-Seite ETB Z0150005505 1
4 Indiesem @ 5 Sperrstift ETB 20150005393 1
; Oberer Bereich muss mit m Bereich fetten, Am Pluspol der unteren = FederstiETB 20150005386 ¢
ISOFLEX TOPAS L32 N w Batterie einsetzen. 8 Blechschraube ISO 7049 ST 2.9 x 13- A4 - C - H | 20150005387 1
gefettet werden. B Batterie AAA Panasonic Powerline 20150005491 3
10 Tragerplatte mit Platine und Aktorik BG Z0150005504 1
11 Senkschraube ISO 7046-1 - M4 x 12-4.8 - H Z0150005342 4
12 |Ausgleichshilse Driuckerstift Z0150005399 1
13 Flachkopfschraube 1SO 7045 - M3x6 - 4.8 - H Z0150005389 1
14 Klinkenfeder ETB 20150005381 1
15 Sperrstiftfeder ETB Z0150005430 1
3 16 Kupplungshdlfte B-Seite ETB Z0150005387 1 B
17 Isolationsstreifen ETB Z0150005412 1
18 Ausgleichshiilsen Tirblatt ETB-IM Z0150005349 2
19 Driickerstift BG ETB 20150005361 1
20 Schraube EN ISO 7046-1 M5xL Tuflok Fleckb. Z0150005307 2
21 Driicker ETB-IM B-Seite Z0150005205 1
\ A
8 7 6 5 4 3 2 1 =

Anlage 1.1 zum

DMT GmbH & Co. KG Prufbericht Nr.

Anlagen- und Produktsicherheit DMT-DO-50-699
Prufstelle fur Brandschutz
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Rahmen V1.3

Gewindestift:
p @ Material: Edelstahl;

@ ca.Zeingedreht

Einpressen der Turdrickerhile (Pos.8) und Vertaumeln der
Gewindehillsen (Pos.5 und Pos.6) in Blechabdeckung

(Pos.7) erfolgt durch ECO-Schulte;
Einzelteile werden durch WH beigestellt

[ |

Alle Positonen sind Kaufteile von ECO-Schulte (Zeichnungsnummern nur zur Info)
auBer Blechabdeckung, Turdriickerhiilse und Gewindehilsen(Pos. 5, 8, 7, 8); F
Konstruktiondnderungen seitens ECO-Schulte vorbehalten

Blechabdeckung P RE—
mit Tardriicker- und Gewindehilsen Turdriickerhilse
17.3 und der
L Gewindehllsen
// 02]A nach dem Einpressen -
Y. |// 0,1|B . 0201 (D
[ITo2TeK (&l

w|
&
= X
‘ 5
123 M 1:1 X(5:1) D

oy LY

Dricker D-110 Drucker D-116 Drucker D 210 Dricker D-310 Dricker D-330
POS-NR. BENENNUNG IDENTNUMMER amm omm Smm

Cc SAP-Art.Nr.: 50869045 SAP- An.Nr 5069981 SAPAAn_Nr 5069044 SAP-Art.Nr.: 5069042 SAP-Art.Nr.: 5069982 c
1 Seeger-K-Ring 18 x 1,2mm E4GH0004489 1 1 1 1 1
2 Federscheibe Drucker EZK E4GH0002342 1 1 1 1 1
3 Pafischeibe 25x18x0,2mm DINS88 E4FT0004553 1 1 1 1 1
4 Drickerfihrung ER/A1 D18 Teil 2 E4FT0004675 1 1 1 1 1
5 Gewir M4 ETB Z0150005213 2 2 2 2 2
6 Gewir M4 ETB Z0150005213 2 2 2 2 2
7 Blechabdeckung ETB-IM Z0150005219 1 1 1 1 1
8 Turdruckerhilse ETB Z0150005212 1 1 1 1 1
9 Drickerfuhrung ER/A1 Teil 1 E4GHO0004084 1 1 1 1 1

BT 10 |GewindestitDIN 913 Z0150004781 1 1 1 1 1 B
11 Tardricker OGL ECO-Schuite E4FT0004842 1 - - -
12 Turdriicker OGL ECO-Schulte E4FT0004842 - 1 - - -
13 Tardricker OGL ECO-Schulte E4FT0004842 - - 1 - -
14 Turdricker OGL ECO-Schuite E4FT0004842 - - - 1 -
15 Turdricker OGL ECO-Schuite E4FT0004842 - - - - 1

Drucker ETB- IM A-Seite

DMT GmbH & Co. KG
Anlagen- und Produktsicherheit
Prufstelle fur Brandschutz

Anlage 1.2 zum

Prufbericht Nr.
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Rahmenv1.3 8 7 2
F 9 F
E E
Schrauben mit 1Nm festdrehen. 7
=3 |
—
D D
C C
POS-NR. BENENNUNG IDENTNUMMER | MENGE

1 Essentra Spreizniet 3,0mm x 1,0mm - 4,0mm Z0150005415 2

2 raube ISO 7046-1 M3x10-4.8-H Z0150005341 2

3 Etikett ETB Z0150005479 1
B 4 Turpad ETB- IM Z0150005380 1 B

5 Trégerplatte ETB-IM Z0150005363 1

-] Elastikpuffer ETB 20150005512 2

7 Platine BG ETB-IM Z0150005406 1

o 8 |\Antennentisch BG ETB- IM Z0150005405 1

rafun fkleben

Torpad nach Profung au -] |Aktorik BG ETB Z0150005484 1

A A
8 7 6 5 4 3 2 1

Tragherplatte mit Platine und Aktorik BG Anlage 1.3 zum
DMT GmbH & Co. KG Prufbericht Nr.

Anlagen- und Produktsicherheit DMT-DO-50-699
Prufstelle fur Brandschutz
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Rahmen V1.3 6 5 4 3 2 1
O
D D
E/_\
( X AV
/ B
i
C . Ring darf nicht C
Uberstehen
X(5B:1)
B B
POS-Nr. BENENNUNG Nummer Stuck
1 Driickerstift B-Seite ETB Z0150005259 1
2 Feder Driickerstift ETB Z0150005429 1
3 Raststift Drickerstift ETB Z0150005426 1
verschiedene Varianten entsprechend POS-Nr.1 Drickerstift B EZK-IM maéglich 4 Ring Druckerstift ETB Z0150005425 1
A A
6 5 4 3 2 1

Drickerstift BG ETB Anlage 1.4 zum
DMT GmbH & Co. KG Prufbericht Nr.

Anlagen- und Produktsicherheit DMT-DO-50-699
Prufstelle fur Brandschutz




Rahmen vi.3 B 5 4 3 2 - B
°; 17 X@20:1) 5
[m] [ (=53
N
° o 2 °
o T 9
S 4 ,
’ e o A-A @
E’_‘Fy (@ MARSTAB 5 : 1
5,5
7 G
- - <
| <
c / \ i S @
3 ] - \;Zéé:/ -
3 1l R50 =10 35287 T :é X g
s = o0 3
— 1 =
| a2 I .(1s)
o | _ Il 03x45° 1
B2 | N
E in diesem Bereich gilt MaR 4 in
B A ! die Allgemeintoleranz diesem Bereich_______. B
nur bei Variante oSmm:
Oberflache gemafl WN-O-Nr. 21.1.1.0 Kennzeichnung fiir die Verwendung in Rauch- und
Léange L und MaR X nach Blatt 2 Feuerwiderstandstiiren
A A
5] 5 4 3 z 1

Driickerstift B-Seite ETB Anlage 1.5 zum
DMT GmbH & Co. KG Prufbericht Nr.

Anlagen- und Produktsicherheit DMT-DO-50-699
Prufstelle fur Brandschutz
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Ranmenvia 8 7 4 3 1
Gewindestift:
F Material: Edelstahl; F
ca.z eingedreht
Gewindestift fur die A(5:1)
Innenseite mit zylindrischen Anteil )
E E
M 1:1
D D
(® Zentrierhilfe wird nur temporar
bei der Montage an der Tir verwendet.
¢ Landerspezifische Ausfithrungen werden mit der o8mm -8mm o8mm o8mm o8mm c
"Ausgleichshilse Drickerstift" im Turdricker ausgeglichen. SAP-Art.-Nr.: SAP-Art.-Nr.: SAP-Art.-Nr.: SAP-Art.-Nr.: SAP-Art.-Nr.:
5068049 5069972 5069048 5069046 5069979
" ’ o9mm o9mm o9mm o9mm o9mm
i
g 5069047 5069973 5069975 5069977 5069980
Pos. BENENNUNG IDENTNUMMER Driicker D-110 Driicker D-116 Driicker D-210 Driicker D-310 Driicker D- 330
1 |Gewindestift fir OGL-Click E4FT0004949 1 1 1 1 1
2 |Abdeckrosetten EZK-IM E4FT0005423 1 1 1 1
3 |Grundrosetten EZK-IM E4FT0005422 1 1 1 1 1
B[4 [Zentrierhilfe OGL-Click Tarartcker ETB 20150005524 - - - 1 - B
5 Turdricker OGL-Click ECO-Schuite E4FT0004948 1 - - - -
6 |Tardriicker OGL-Click ECO-Schulte E4FT0004948 - - - -
7 Tirdriicker OGL-Click ECO-Schulte E4FT0004948 - - 1 - -
8 Tirdriicker OGL-Click ECO-Schulte E4FT0004948 - = & 1 =
9 |Turdricker OGL-Click ECO-Schulte E4FT0004948 - - - - 1

Dricker ETB-IM B-Seite

DMT GmbH & Co. KG
Anlagen- und Produktsicherheit
Prufstelle fur Brandschutz
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Rahmen v1.5 ©

18

e W

>

8.5

Ausgleichshtlse Drickerstift 8,5/9 mm
DMT GmbH & Co. KG

Anlagen- und Produktsicherheit

D

C

B
Kaufteil M 1:1

A

Anlage 1.7 zum

Prufbericht Nr.
DMT-DO-50-699

Prifstelle fur Brandschutz
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DIVIT

97 98 99 137 138 139
—F E 2 F —E ES E S—
+92 +93 94+ +132 133+ 134+
3 *
g7t T103"  gg 1047 +gg" 27+ 143 fog 144"+ 459
+ + + +
102+ 105* 142* 1457
1104 + + + + W11 148* + o+ {1497
101* 82 83 106™ 141* T22 123 146*
131
96491 81 951100 136{131 121, 1354140
86 20 126 130
108™ 150**
109**+ | +151**
+84 85+ ‘_I'_24 125 N
Tar 1 Tar 2
+ +
107** 147*1’
Messstellen Nr. Bezeichnung Max. Temp.- Erhéhung [K] Norm
81-85 Mittelwert Tar 1 140 EN 1634-1
86 - 90 10 cm Linie Tir 1 180 El, EN 1634-1
91-95 2,5 cm Linie Tir 1 180 El; EN 1634-1
96 - 100 Zarge mittig Tar 1 informativ -
101 - 107 "DIN" 10 cm Linie, bezogen auf LD Tur 1 180 DIN 4102-5
108 - 109 "DIN" Drucker und Druckerrandbereich Tir 1 180 DIN 4102-5
110- 111 Zarge mittig Tar 1 informativ -
121-125 Mittelwert Tar 2 140 EN 1634-1
126 - 130 10 cm Linie Tir 2 180 El, EN 1634-1
131-135 2,5 cm Linie Tir 2 180 El; EN 1634-1
136 - 140 Zarge mittig Tar 2 180 El, / 360 El, EN 1634-1
Hinweis:
Alle mit * gekennzeichneten DIN Messstellen sind im Betrachtungsbereich der EN 1634-1 und werden zur Ermittlung der
Leistungseigenschaften mit beriicksichtigt.
Alle mit ** gekennzeichneten DIN Messstellen sind nicht im Betrachtungsberech der EN 1634-1 und werden zur Ermittlung der
Leistungseigenschaften nicht berucksichtigt.
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Messstellen Nr. Bezeichnung Max. Temp.- Erhéhung [K] Norm
141 - 147 "DIN" 10 cm Linie bezogen auf LD Tur 2 180 DIN 4102-5
148 - 149 "DIN" Zarge, mittig Tur 2 360 DIN 4102-5
150 - 151 "DIN" Drucker und Druckerrandbereich Tir 2 180 DIN 4102-5
Hinweis:
Alle mit * gekennzeichneten DIN Messstellen sind im Betrachtungsbereich der EN 1634-1 und werden zur Ermittlung der
Leistungseigenschaften mit beriicksichtigt.
Alle mit ** gekennzeichneten DIN Messstellen sind nicht im Betrachtungsberech der EN 1634-1 und werden zur Ermittlung der
Leistungseigenschaften nicht berucksichtigt.
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