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Leistung: Brandschutzbeschichtung
Der Auftrag wurde nach den geltenden Vorschriften, Normen und Verordnungen

durchgefiihrt.

Die verarbeiteten Materialien, Baustoffe und Produkte sind von einer
Materialpriifanstalt, einem Uberwachungsinstitut, dem TUV oder dhnlichem
zugelassen.

Die Herstellerangaben wurden bei der Verarbeitung eingehalten.
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TECHNISCHES MERKBLATT HENSOTHERM® 421 KS

Nachhaltig und umweltfreundlich

Frei von Halogenen, APEQ, Beraten, Weichmachern, Silikonen und Fasern [glasfaserfrei)
Zugelassen nach BIN EN 13501-2

Anwendungsschwerpunkte in Deutschland: R30, R 60, R90,

R15-R 150 offene Profile, R 15-R 180 geschlossene Hohlprofile

AgBB-gepruft, Non-VOC, VOC-Emissionsklasse A+, LEED v4

Registriert im DGNB Navigator: 3E4MHK
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Umwelt

» Komplett auf Wasser basierendes System

* Freivon Halogenen, APEQ (Alkylphenolethoxylat ), Boraten, Weichmachern, Silikonen und Fasern
¢ AgBB-gepriift, Non-VOC gem. IS0 11890-2, LEED Bestétigung, LEED v4

* Umwelt-Produktdeklaralion nach 1SO 14025 und EN 15804: beantragl

Deutschland: Das untersuchle Predukl erfillt die Anforderungen geméR den . Zulassungsgrundsatzen
zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten in Innenrdumen” [ DIBt-Mitteitungen 10/2010) in
Verbindung mit den NIK-Werten des AgBB in der Fassung vom Juni 2012.

Frankreich: CMR-Stoffe: Das gepriifte Produkt erfillt die Anforderungen der Franzosischen Richtlinie
DEVP0908633A vomn 30. April 2009 und DEVP0710046A vom 28. Mai 2009.

VOC-Klassifizieruny: Das Produkt wurde in die VOC-Emissionsklasse A+ eingestuft. Die Empfehlung
fur die Klassifizierung wird auf Grund der Franzdsischen Verordnung fir die Kennzeichnung von Bau-
produkten oder Wandverkleidungen, Bodenbeldgen, Farben und Lacken in Bezug auf die Emissionen
von fliichtigen Schadstoffen, wie am 25. M&rz 2011 [décret DEVL1101203D} und vam 13. Aprit 2011
{arrété DEVL 1104875A] verdffentlicht, gegeben.

Belgien: Das untersuchte Produkt erfillt die Anforderungen gemaf dem .Kéniglicher Erlass zur
Festlegung der Grenzwerte flir Emissionen in den Innenraum von Bauprodukten fiir bestimmte
beabsichtigte Nutzungsarten [Entwurf Dezember 2012]".

Technik

* Optimale Oberflachenoptik im Airless-Spritzverfahren; hohe Feverwiderstandszeiten mit
geringen Schichtstarken erreichbar; wartungsfrei

e Zugzlassen fiir verzinkte Profile

. Clberzugslack in RAL-, NSC-Farbton oder nach individuetlem Farbmuster lieferbar

o Fir Werkstattheschichtung geeignet {schnell trocknend)

* Nach ETAG No. 018-1 betrédgt die Nutzungsdauer bis zu 25 Jahre und kann daruber hinaus
projekibezagen bewerlel werden

» R93 Ertbchligung bei offenen Profilen, Slitzen bis U/A 470m' bzw, Triger bis 405m [ Tkril. 500°C}

» R90 Ertiichtigung bei geschlessenen Hohiprofilen, Stitzen bis U/A 185m-' [ Tkrit. 500°C}

Allgemein
* Hohe Wirtschaftlichkeit durch niedrigen Verbrauch und schnelle Trocknunaszeit
* Fremdiberwachl

Unsere Brandschutz-Beschichtungssysteme HENSOTHERM® und HENSOMASTIK® werden
ausschliefilich zn unserem Firmensitz in Bornsen bei Hamburg entwickelt und produzier:.
Unsere Produkte tragen den nach TUV NORD CERT Standard A75-S018 [ Zertifikat-Registrier-Nr.
44 771 130042) zertifizierten Nachweis Made in Germany.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

e Geprift nach DIN EN 13381-8

» ETA 16/0251

* CE-Kennzeichnung rach 93/68/EWG

* DGNB Navigator Registrierungscoda: 3E4AMHK

* Umwelt-Produktdeklaration Nr.: EPD-RHG-20140057-1AA1-DE

e Nur flr den Innenbereich

« Offene Profile: R15-R 150 fi- Trager, Druckglieder und Zug-
glieder [Auslastungsgrad im Kaltzustand < 78 %)

¢+ Geschlossene Hohlprofite: R15-R 18C fiir Druckglieder {Stitzen)

* Bis R180 im trockener Innenbereich auch ohne Uberzugslack
verwendbar

* Nach ETAG 018- 2 Nutzungskategorien Y/Z1/Z2 [Y:im Innen-
bereich und in offenen Gebduoer {Uberdachler AuBenbereich
ohne Schlagregen und Kondensation]]

» Nach EN 10025-1 Baustahle [ Bezeict nung S, aber nicht 5185),
Maschinenbaustahl { Bezeichnung E} nicht zulassig

* Das Beschichtungssystem besteht sus der Grundierung
HENSOGRUND*, der Brandschutz-Beschichtung HENSOTHERM®
421 KS und dem Uberzugslack HENSOTOP*

* Das Beschichlungssystem darf nur von geschullen Fachkriflen
verarbzilel werden!

» Wehrend der Beschichtung und der Trocknungszeit darf die
Material-, Untergruna- und cu’tierperatur nicht unter +5°C und
die relative Luftfeuchtigkeit nicht ubar 80% liegen

* Wahrend der Applikation muss die Cberfidchentemperatur der zu
beschichtenden Teile um mindestens +5°C iiber dem Taupunkt
der umgebenden Lufi liegen

e Zu beschichtende Oberflacren diirfen nicht wirmer als +35°C sein

¢ Fiir eine Gewdhrleistung ist ein Protokoll entsprechend
DIN EN ISQ 12944-7 und -8 zu fiihren, in dem die duBeren
Bedingungen wihrend der Applikation dokumentiert werden

Die Temperatur der Stzhloberflache, sowie die Umgebungstem-
peratur miissen wahrend der Besch’chtung zwischen mindestens
+10°C bis max. +35°C tiegen. Bilte fordern Sie unser Technisches
Merkblatt zur Werkstaltbescrichlung an.

Blanke Profile

* Strahlen nach Vorbereitunrgsarad Sa 2,5, DIN EN IS0 12944-4,
Dznach Grundierung mit ~FENSOGRUND AQ*, HENSOGRUND
1966 E* oder HENSOGRUND 2K E7~, u.a. emplohlen fir
Gussstiilzen

* Eine mdgliche Handentrostung muss dem Varbereitungsgrad
PSt2 nach DIN EN iSQ 12944-4 entsprec-en. Danact Grundie-
rung mi: HENSOGRUND 1K AK~

Grundierte Profile

* Prifung der Fremdarundierung auf Eignung als Untergrund fir
HENSOTHERM® 421 KS, siehe Merkblatt . Priifurg von Vor-
beschichtungen auf Stahlkonstruktionen”

* Bei Nichteignung Fremdgrundierung entfernen und weiteres
Vorgehen wie bei blanken Profiten

+ Bei Eignung auf Beschadigungen untersuchen und wenn notig
Uberarbeitung mit der verwendeten Gru~dierung

Nach ldngerer Bewitterung missen grundierte Profile vor
Applikation mit HENSOTHERM® 421 KS auf Beschadigungen und
Trockenschichtdicke gepruft und wenn nétig Gberarbeitet werden!
Weitere Angaben entnehmen Sie bitte den Technischen Merkblat-
tern fir unsere HENSOGRUND Grundierungsprodukte.

Verzinkte Profile

* Der Verzinkerei sind zusatzliche Angaben zur Verficung zu stellen,
Jfalls der Zinkiiberzug nachbehandalt oder zusitzlich beschichtet
werden soll [siehe 6.3]", gem. DIN EN IS0 1441:2009-10, Anhang A

* Vollstandiges Entfernen aller verbundstérenden Beldge/reinigen.
Danach Grundierung mil HENSOGRUND AQ* ocer
HENSOGRUND 2K*

Vor der Applikation mit tangsam laufendem Ruhrwerk grindlich
aufrihren! Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen!

Airless-Spritzverfahren

* Optimales Spritzergebnis wird erreicht, wenn HENSOTHERM®
421 KS Raumtemperatur hat

* Bei Bedarf Verdinnuna mit max. 3% Wasser

+ Geeignet sind alle Airless-Pumpen, die einer Materialdruck von
200-250bar bei Verwendung einer Spritzdise von 0,217 "= 0,025 "
erzeugen, Forderleistung > 41/min

¢ Alle Filter kdnnen in der Maschine belassen werden

* Bis zu 1.000g/m? [ca. 500 um Trockenschichtdicke] kénren in
einem Arbeitsgang aufgetragen werden

* Sind mehrere Arbeitsgange zum Erreichen der erfordertichen
Trockenschichtdicke notwendig, sind im 1. Spritzgang nicht mehr
als 500 g/m? (ca. 250 pm Trockenschicktdicke] aufzutragen

* Die tatsdchlich in einem Arbeitsgzng moglicre Auftragsmenge
van der Profilart abhéngig

Rollen und Streichen
¢ Rollen mil Lammfell- oder Schaumstoifratle, Streicken mil
langborsligem Chinex-Pinsel

¢ Bei Material-, Raum- und Objekitemperatur von + 20 °C und
einer relativen Luftfeuchtiokeit von é5% benét'gt jede Schicht
[bis 1.000 ¢g/m?} mindestens 24 Stunden Trecknungszeit

¢ Jede Schicht muss bis zum nachsten Arbeitsgang/zur Uberzr-
beitung durchgetrocknet sein [ Fingernagelrarte)

* Niedrige Temperaturen, eire hirere Lufile chtigkert ung
ungentgende Luftzirkulaticn verlangern die Trock~ungszeit

* Bitte beachten Sie das enlsprechende Merkblatt,

Rudolf Hensel GmbH - ¢:2/17 Seite 3/4



TECHNISCHE INFORMATIONEN

Die HENSOTOP Uberzugstacke bieten die Méglichkeil der farbigen
Gestallung, den Schulz var Feuchligkeit und sollien aulgebrachl
werden, wenn die Flachen in der Nutzung Belaslungen durch
Umwelteinflisse, regelmafiger Reinigung u.a. ausgesetzt sind.
Sie dirfen erst nach vollsténdiger Durchtrocknurg der letzien
HENSOTHERM® Schicht, also frihestens nach 24 Stunden und
nach positiver Fingernagelprobe aufgetragen werden! Im trockenen
Innenbereich ohne Kondensation kann auf den Uberzugstack
verzichtzt werden. Auf die Verwendung durkler Uberzugslacke*
auf Stahlflachen, die regelmafig grofer Erwadrmung >+45°C
ausgesetzt sind, ist zu verzichten. HENSOTOP Uberzugslacke sind
in RAL-, NCS-Farbtgnen oder nach individuellem Farbmuster
lieferbar.

Fur HENSOTHERM® 421 KS sind die foigenden Uberzugslacke*

kompatibel: HENSOTOP 84 AG, HENSOTOP 84, HENSOTOP WB,
HENSQTOP SB, HENSOTOP 2K PU

* Lagerung und Transport bei mind. +5°C bis max. +30°C;
vor Frost schilzen!

* Ungedffnete Gebinde sind 12 Monats gebrauchsfirig

* Angebrochene Gebinde sorgféltig verschiiefen!

6kg, 12,5kg und 25kg Kunststoffeimer

Bei der Verarbeitung von HENSOTHERM® 421 KS s'nd die fir den
Arbeits- und Unfallschutz geltenden Vorschriften zu beachten.
Giscode: M-DF01

Die gesetzlichen Vorschriften unlerlieaen hiufigen Andarungen.
Angaben zur Kennzeichnung und zum Urmweltschutz sind daher
dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen,

* Bitte beachten Sie das entsprechende Techniscre Merkblatt.

die Beantwortung threr Fragen steh lhnen unsere Technische Beralung gerne zur Verfigung!
Vollstdndige Produktmappen und weitere Informationen zum Download erhalten Sie aul: www.rudolf-hensel.de

© Rudoif

B arecihn

Lack- und Farbenfabrik

Lauenburger Landstrafie 11

21039 Bérrsen | Germany
Tel. +49 (0]40/72 1€ 62-10 Durchwzhlnummern:

Fax +49 (0]40/72 10 62-52 Aufiragsannahme: - 40

E-Mail: info@rudolf-hensel.ae
Internat: www.rudoll-hensel.de
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HENSOTHERM®

Technisches Merkblatt / Technical Data Sheet

HENSOGRUND AQ

HenNfEe

Wasserverdiinnbare Grundbeschichtung fiir HENSOTHERM® Stahlbrandschutz-
beschichtungs-Systeme auf Stahlbauteilen und auf verzinkten Oberflichen

Single pack water-based primer for HENSOTHERM®fire protection coating systems

on steel structures and on galvanized surfaces

Einsatzbereich
Grundbeschichtung fiir sandgestrahlte Stahlprofile Sa 2,5 und ver-
zinkte Oberflachen fir HENSOTHERM® Brandschutzbeschichtungen.

Hinweis: HENSOGRUND AQ ist als Grundbeschichtung fiir
GuBstiitzen nicht geeignet!

Produkteigenschaften

HENSOGRUND AQ ist eine schnell trocknende und gut haftende
Korrosionsschutzgrundierung auf Dispersionsbasis.

Farbton: Grau

Verarbeitung

+ Nicht verarbeiten bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von iber
80% und Temperaturen unter +5°C

+ Taupunkt beachten!

« der zu beschichtende Untergrund muss frei von Rost, Schmutz,
Fett, Walzhaut und Feuchtigkeit sein, Strahlen Sa 2,5 nach
DIN EN ISO 12944 bringt optimale Ergebnisse

* vollstandiges Entfernen aller verbundstérenden Belége; reinigen

+ dem Grad der Verunreinigung entsprechend Sweep-Strahien,
Schleifen, Losemittelwasche oder Hochdruckreinigung

» weitere Hinweise auf Methoden zur Oberflachenvorbereitung sind
der DIN EN ISO 12944-4 zu entnehmen

» Verarbeitung mit Pinsel, Rolle oder Spritzgerat.
Disendffnung Airless: 0,013"

+ HENSOGRUND AQ vor Verarbeitung gut aufrihren

» Auftragsmenge mindestens 160g/m? & Nass-Schichtdicke
mindestens 125 um 2 Trockenschichtdicke mindestens 50 um

Die fiir die Grundierungen angegebenen Auftragsmengen beriicksich-
tigen nicht die Korrekturfaktoren filr raue Oberfléichen nach [SO 19840,

Trocknungszeiten

Die Trocknungszeit ist abhangig von der Oberflache, Temperatur
und relativen Luftfeuchtigkeit. Bei ca. +20°C und 65% relativer Luft-
feuchtigkeit betragt die Trocknungszeit:

« staubtrocken nach ca. 4 Std.

» iberarbeitbar mit HENSOTHERM?® nach ca. 24 Std.

Arbeitssicherheit

Bei der Verarbeitung von HENSOGRUND AQ sind die fiir den
Arbeits- und Unfallschutz geltenden Vorschriften einzuhalten.
Giscode: BS10

Kennzeichnung und Umweltschutz

Die gesetzlichen Vorschriften unterliegen haufigen Anderungen.
Angaben zur Kennzeichnung und zum Umweltschutz sind daher
dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Use
HENSOGRUND AQ is a primer for sandblasted steel Sa 2.5 and
galvanized steel surfaces for HENSOTHERM® fire protection coatings.

Note: HENSOGRUND AQ is not suitable as a primer for cast-iron
columns!

Properties

HENSOGRUND AQ is a fast drying dispersion based corrosion pro-
tection primer promoting good adhesion.

Colour shade: grey

Application

» conditions for application: relative humidity <80 %, temperature >+5°C

* notice dew point!

* surface preparation should be carried out according to good
painting practises. Remove all loose or powdery paint from the sur-
face. The best results are reached by using sand blasting
Sa 2.5 according to DIN EN ISO 12944

+ surface has to be cleaned to remove contamination and to ensure
adhesion

» sweep blasting or efficient washing with solvents and cleaning by
water high-pressure are recommended according to the degree of
pollution

» surface preparation should be carried out according to good pain-
ting practices — DIN EN 1SO 129444

+ HENSOGRUND AQ can be applied by brush, roller or
airless-spraying: tip size 0.013"

« stir thoroughly before application

« coverage rate: min. 160g/m?  wet film thickness min, 125um
2 dry film thickness min. 50 um

The coverage rates does not consider the correction factor for
rough surfaces according to ISO 19840.

Drying Times

Drying time depends on temperature and relative humidity. At a tem-
perature of approx. +20°C and a relative humidity of approx. 65%
the drying times are as follows:

« dust dry after approx. 4 hours

« ready for over coating with HENSOTHERM® after approx. 24 hours

Work Safety

Use HENSOGRUND AQ in accordance with all applicable local and
national regulations.

Giscode: BS10

Environment, Health and Safety
As regulations are often revised please request for the actual safty
data sheet before using the product.
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GebindegréBen
5kg Kunststoffeimer

Lagerung und Transport

« frocken und frostfrei! lagern und transportieren

+ Lagerung bei mind. +5°C, max. +30°C

+ ungedffnete Gebinde sind 6 Monate gebrauchsfahig
+ angebrochene Gebinde sorgfaltig verschlieRen

Dieses Merkblatt soll Sie beraten, Alle Angaben sind Richtwerte aus technischen
Prifungen und Erfahrungen bei der Verwendung dieses Produkies durch die
Rudolf Hensel GmbH. Bei der Verwendung des Produktes zu anderen Zwecken
oder in anderer als der hier empfohlenen Weise ohne unsere vorherige schriftliche
Zustimmung, kénnen keineriei rechtfiche Anspriiche aus hierdurch entstandenen
Schaden gegen die Rudolf Hensel GmbH geltend gemacht werden. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Untergrinde und Arbeitsbedingungen kann eine
Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechts-
verhélinis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen
Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahriassigkeit zur Last fallt. Vorausgegangene Merkbiatter verlieren mit Erscheinen
dieses Blattes ihre Giiltigkeit.

© Rudolf Hensel GmbH 12/16

Lack- und Farbenfabrik

Lauenburger Landstrafie 11 Tel. +49 (0)40/72 10 62-10

21039 Bornsen | Germany Fax +49 (0] 40/72 10 62-52

E-Mail: info@rudolf-hensel.de

Internet: www.rudolf-hensel.de

Page 2 Technical Data Sheet HENSOGRUND AQ

Packaging
supplied in 5kg plastic pails

Storage and Transport

+ storage and transport in dry conditions and free from frost!
* storage temperature at least +5°C, max.+30°C

» shelf-life of unopened pails: 6 months

» opened pails must be sealed carefully after use

The information given herein is not intended to be exhaustive but for your guidance
only. It is based upon the results of controlled tests and experience obtained in the
application of this product by Rudolf Hensel GmbH. Any person using this product
for any purpose other than that specifically recommended without first obtaining
written confirmation from us does so at their own risk and Rudolf Hensel GmbH
can accept no liability for the performance of the product or for any loss or damage
arising out of such use. Former versions of this data sheet are no longer valid.
It is the users responsibility to check that this document is current prior to using
the product.

IS0 9001 001




HENSOTHERM®

Technisches Merkblatt / Technical Data Sheet

HENSOTOP 84 AQ

HenNfEx

wasserverdiinnbarer Uberzugslack fiir HENSOTHERM® Brandschutzsysteme auf Wasserbasis

single component water-based top coat for HENSOTHERM® water-based fire protection coatings

Einsatzbereich
HENSOTOP 84 AQ wird aus opfischen Griinden und als Feuchtig-
keitsschutz aufgetragen.

Produkteigenschaften
HENSOTOP 84 AQ ist ein halogenfreier, selbstveriéschender, schnelt
trocknender Lack auf Basis wasserverdiinnbarer Polymerisatharze.

Verarbeitung

+ HENSOTOP 84 AQ darf erst nach vollstandiger Durchtrocknung der
letzten Schicht der HENSOTHERM®, also frilhestens nach 24 Std.
und nach positiver Nagelprobe aufgetragen werden!

+ Material-, Untergrund- und Lufttemperatur > +5°C

+ relative Luftfeuchtigkeit < 80 %

+ die Oberftachentemperatur muss mindestens +3 °C {iber dem
Taupunkt liegen

+ Oberfiachentemperatur max. +35°C

* Verarbeitung mit Pinsel, kurzfioriger Velour-/Mohairrolle
oder Spritzgerat

» Diisendffnung: Airless 0,009"-0,013"

* Auftragsmenge: 130-180g/m?2 (abhangig vom Farbton)
= Nass-Schichtdicke ca. 150 um = Trockenschichtdicke ca. 60 um

* bei der Verarbeitung von HENSOTOP 84 AQ aus verschiedenen
Chargen wird empfohlen, das gesamte Material (gleicher Farbton)
vor Gebrauch zu vermischen

« der Glanzgrad ist abhangig vom gewahlten Farbton

+ Farbtne mit Metallpigmenten kénnen sich durch Verdiinnung
oder durch Aufbringen mit Pinsel oder Rolle verandern

Trocknungszeiten

Die Trocknungszeit ist abhangig von Temperatur und relativer
Luftfeuchtigkeit. Bei ca. +20°C und ca. 65 % relativer Luftfeuchtigkeit
gelten folgende Werte:

+ staubtrocken nach ca. 1 Stunde

* durchgetrocknet nach ca. 24 Stunden

Arbeitssicherheit

Bei der Verarbeitung von HENSOTOP 84 AQ sind die fiir den
Arbeits- und Unfallschutz geltenden Vorschriften einzuhalten.
Giscode: BS20

Kennzeichnung und Umweltschutz

Die gesetzlichen Vorschriften unterliegen haufigen Anderungen.
Angaben zur Kennzeichnung und zum Umweltschutz sind daher
dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen,

Gebindegrofen
10kg Kunststoffeimer, Standard-Farbtone auch im 5kg-Gebinde

Lagerung

HENSOTOP 84 AQ soll frostfrei, méglichst bei Raumtemperatur
nicht langer als 6 Monate in geschlossenen Originalgebinden gela-
gert werden.

Use
Application of HENSOTOP 84 AQ (as top coat) due to optical rea-
sons and moisture protection.

Properties
HENSOTOP 84 AQ s a halogen-free, self-extinguishing, fast drying
coating based on water-based polymer.

Application

+ HENSOTOP 84 AQ shall be applied after through drying of the fire
protection coating but earliest after 24 hours and positive fingernail
test.

» material, substrate and ambient temperature > +5°C

+ relative humidity < 80%

« surface temperature must be at least + 3 °C above dew point

* surface temperature max. +35°C

+ application by brush, short pile velour or mohair paint roller
or airless spraying

* tip size: airless 0.009°-0.013"

» coverage rate: 130-180g/m? (depends on colour shade)
= wet film thickness approx. 150 um = dry film thickness approx. 60 um

+ if HENSOTOP 84 AQ must be applied out of different batches,
mix both materials (of the same colour shade) together before
application

* gloss level depends on colour shade

+ colour shades containing metallic pigments may change by adding
shades thinner or by application by brush or roller

Drying Times

Drying time depends on temperature and relative humidity. At a tem-
perature of approx. +20 °C and a relative humidity of approx. 65 %
drying times are as follows:

* dust dry after approx. 1 hour

» dried through after approx. 24 hours

Work Safety

Use HENSOTOP 84 AQ in accordance with all applicable local and
national regulations.

Giscode: BS20

Environment, Health and Safety
As regulations are often revised please request for the actual safety
data sheet before using this product.

Packaging
supplied in 10kg plastic pails, standard colour shades in 5kg pails
available

Storage
Shelf life: 6 months in unopened containers; storage free from frost,
possibly at ambient temperatures.
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Farbtongruppen nach RAL, seidenglénzend
Groups of colour shades (RAL), silk glossy

Standard weiss (white), 7016, 7035, 9002

1001, 1013, 1014, 1015, 1019, 1020
4009
5007, 5008, 5009, 5018

Farbtongruppe |
Group |

6000, 6003, 6006, 6011, 6012, 6013, 6014, 6015, 6019, 6020, 6027, 6028, 6033, 6034
7000, 7001, 7002, 7003, 7004, 7005, 7006, 7008, 7009, 7010, 7011, 7012,

7013, 7015, 7021, 7022, 7023, 7024, 7026, 7030, 7031, 7032, 7033, 7034, 7036, 7037,
7038, 7039, 7040, 7042, 7043, 7044, 7045, 7046, 7047

8000, 8002, 8015, 8016, 8017, 8019, 8022, 8024, 8025, 8028

9001, 9004, 9010, 9011, 9016, 9017, 9018

1000, 1011, 1024,
3007, 3009, 3011, 3012, 3015

Farbtongruppe il
Group Il

5000, 5001, 5002, 5004, 5012, 5014, 5015, 5021, 5023, 5024

6008, 6016, 6021, 6022, 6025, 6032
8001, 8003, 8004, 8007, 8008, 8011, 8012, 8014
9005

1002, 1018, 1034

2001, 2010, 2012

3000, 3013, 3014, 3017, 3018, 3022
4001, 4002

Farbtongruppe il
Group ll

5003, 5005, 5010, 5011, 5013, 5017, 5019, 5020, 5022

6001, 6002, 6005, 6007, 6009, 6010, 6018
8023

Farbtongruppe IV 1003, 1008, 1006, 1012, 1016, 1017, 1027, 1033

Group IV 2000, 2002, 2003, 2008, 2009, 2011

3001, 3002, 3003, 3004, 3005, 3016, 3027
Farbtongruppe V 1004, 1007, 1021, 1023, 1028, 1032
Group V 2004

3020

7048

ca. 9007, DB 701, DB 702, DB 703, DB 704

Sonderfarbiéne nach Sikkens, NCS oder Muster auf Anfrage ab 10kg.

Special colour shades according to Sikkens, NCS or sample available on request — minimum quantity 10kg.

Dieses Merkblatt soll Sie beraten, Alle Angaben sind Richtwerte aus technischen
Prifungen und Erfahrungen bei der Verwendung dieses Produkies durch die
Rudolf Hensel GmbH. Bei der Verwendung des Produktes zu anderen Zwecken
oder in anderer als der hier empfohlenen Weise ohne unsere vorherige schrifiliche
Zustimmung, kénnen keinerlei rechtliche Anspriiche aus hierdurch entstandenen
Schéaden gegen die Rudolf Hensel GmbH geltend gemacht werden. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und Arbeitsbedingungen kann eine
Gewiahreistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechts-
verhdltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen
Beratung begrindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahriassigkeit zur Last fallt. Vorausgegangene Merkbiatter verlieren mit Erscheinen
dieses Blattes ihre Giiltigkeit.

© Rudolf Hensel GmbH 05/14

RUDOLF HENSEL GMBH
Lack- und Farbenfabrik

Lauenburger Landstrafie 11 Tel. +49(0)40721062-10

21039 Bornsen | Germany Fax +49(0)40 72 10 62-52

The information given herein is not intended to be exhaustive but for your guidance
only. It is based upon the results of controlled tests and experience obtained in the
application of this product by Rudolf Hensel GmbH. Any person using this product
for any purpose other than that specifically recommended without first obtaining
written confirmation from us does so at their own risk and Rudolf Hensel GmbH
can accept no liability for the performance of the product or for any loss or damage
arising out of such use. Former versions of this data sheet are no longer valid.
it is the users responsibility to check that this document is current prior to using
the product,

E-Mail: info@rudolf-hensel.de ‘

Internet: www.rudolf-hensel.de




